
 

 

 

 

E-Hand-Geräte 

• ESAB ROGUE ES 151iP / 181iP 

• ESAB ROGUE ES 181iP Pro / 201iP Pro 

• ESAB RENEGADE VOLT ES 200i 

• ESAB RENEGADE ES 210i / 300i 

• ESAB FABRICATOR ES 410iC 

 



Einsatzgebiete

 Reparatur und Wartung

 Bauindustrie

 Landwirtschaftliche Ausrüstung

 Allgemeiner und schwerer Stahlbau

Rogue ES 201iP PRO

Bedienfeld

Die Rogue ES ist eine robuste und widerstandsfähige 

Stromquelle für professionelle Schweißer. Neueste 

Leistungselektronik und digitale Steuerungstechnik 

produzieren einen präzisen, gleichmäßigen Lichtbogen.

Mit der Rogue ES verschweißen Sie unlegierten Stahl, 

rostfreien Stahl und Gusseisen. Mit einstellbaren Arc-Force-

und Hot-Start-Einstellungen für eine bessere Kontrolle über 

den Lichtbogen. Ein digitaler Mikroprozessor bietet präzise 

Steuerung aller Lichtbogenparameter und gewährleistet eine 

erstklassige Schweißleistung. Die Rogue ES 181iP/ 181iP 

PRO/ 201iP PRO eignet sich für Stabelektroden bis zu 4,0 

mm Durchmesser, die Rogue ES 151iP bis zu 3,2 mm.

Mit der neuen Stabelektroden-Puls Funktion minimieren Sie 

Spritzer und Verzug an sehr dünnen Blechen. Steignähte an 

dickeren Blechen und Spaltüberbrückung werden optimiert.

Die Live-Tig Zündunterstützung ermöglicht problemloses 

WIG-Schweißen.

 Zwei Netzspannungen – für 120 V oder 230 V 

(nur PRO-Version) geeignet

 E-Hand-Schweißen mit Impulsfunktion – hohe 

Schweißnahtqualität durch mehr Kontrolle über 

Wärmeeintrag, minimale Verformung dünner Materialien 

und weniger Schweißspritzer

 Hervorragende Lichtbogeneigenschaften – gleichmäßig 

und stabil 

 Generatorkompatibel – geeignet für Anschluss an 

Generatoren (Empfehlung 7 kW)

 Unkompliziert im Einsatz – zahlreiche Lichtbogenparameter 

für mehr Kontrolle über die Schweißnaht

 Hervorragende Mobilität – leichtes Schweißgerät mit 

Tragegriff für einfacheren Transport auf der Baustelle, 

in der Werkshalle oder in der Werkstatt

 Robust – mit Schutzart IP23S für den Einsatz in der 

Produktion oder auf Baustellen

 PFC-Technologie für einen stabilen Lichtbogen, 

dem auch bei der Arbeit mit bis zu 100 m langen 

Verlängerungskabeln Spannungsschwankungen 

nichts anhaben können (nur PRO-Version)

 Optionaler analoger Fernregler

Weitere Informationen: esab.com

Rogue ES 151iP, 181iP 

Rogue ES 181iP PRO, 201iP PRO
Tragbare Lösungen für das professionelle Schweißen



Bestellinformationen

Rogue ES 151iP CE 0705002006

Rogue ES 181iP CE 0705002008

Rogue ES 181iP PRO CE 0705002007

Rogue ES 201iP PRO CE 0705002009

Im Lieferumfang enthalten: Stromquelle mit 3 m Netzkabel und Stecker, Schultergurt, Elektrodenhalter, 3 m Werkstückkabel und Klemme.

Optionen und Zubehör

Schultergurt - Rogue 0700500086

Transportkoffer 0700500085

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel und 8-poligem Stecker 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 3 m Kabel 25 mm², OKC 50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

SR-B 17V WIG-Brenner, OKC 50, 4 m 0700025514

SR-B 26V WIG-Brenner, OKC 50, 4 m 0700025522

WIG-Fußregler inkl. 4,5 m Kabel und 8-poligem Stecker W4014450

Technische Daten

Modell ES 151iP ES 181iP ES 181iP PRO ES 201iP PRO

Primärspannung 1-phasig
230 VAC +/- 15 %, 

50/60 Hz

230 VAC +/- 15 %, 

50/60 Hz

120 – 230 VAC +/-

15 %, 50/60 Hz

120 – 230 VAC +/-

15 %, 50/60 Hz

Maximaler Schweißstrom 150 A 180 A 180 A 200 A

Nennleistung 6,9 kVA 8,7 kVA 6,0 kVA 6,9 kVA

Energiesparmodus 30 W 30 W 50 W 50 W

Leerlaufspannung 63 V DC 63 V DC 78 V DC 78 V DC

Schweißstrom E-Hand

bei 20 % Einschaltdauer

bei 25 % Einschaltdauer

bei 60 % Einschaltdauer

bei 100 % Einschaltdauer

(230 V)

-

150 A / 26,0 V

97 A / 23,9 V

75 A / 23,0 V

(230 V)

170 A / 26,8 V

-

97 A / 23,9 V

75 A / 23,0 V

(230 V)

-

180 A / 27,2 V

116 A / 24,6 V

90 A / 23,6 V

(230 V)

-

200 A / 28,0 V

129 A / 25,2 V

100 A / 24,0 V

WIG-Schweißstrom

bei 25 % Einschaltdauer

bei 60 % Einschaltdauer

bei 100 % Einschaltdauer

(230 V)

150 A / 16,0 V

97 A / 13,9 V

75 A / 13,0 V

(230 V)

180 A / 17,2 V

116 A / 14,6 V

90 A / 13,6 V

(230 V)

180 A / 17,2 V

116 A / 14,6 V

90 A / 13,6 V

(230 V)

200 A / 18,0 V

129 A / 15,2 V

100 A / 14,0 V

Strombereich* 10-150 A (230 V) 10-180 A (230 V) 10-180 A (230 V) 10-200 A (230 V)

Impulsfrequenz WIG 0,2-500 Hz 0,2-500 Hz 0,2-500 Hz 0,2-500 Hz

Impulsfrequenz E-Hand 0,2-100 Hz 0,2-100 Hz 0,2-100 Hz 0,2-100 Hz

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C

Schutzart IP23S IP23S IP23S IP23S

Abmessungen 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm

Gewicht 6,8 kg 6,8 kg 8,4 kg 8,4 kg

* Strombereich für 230 V abhängig von Schweißverfahren.                                120 V Netzspannung, siehe separate Betriebsanweisung. 

Rogue ES 151iP, 181iP, 181iP PRO, 201iP PRO

ESAB/esab.com
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Für TBi-Informationen 

besuchen Sie bitte 

tbi-industries.com



Branchen

 Leichtindustrie

 Reparatur und Wartung

 Allgemeiner Maschinenbau

 Industrielle und allgemeine Fertigung

 Stahlhersteller

Rogue ES 250i ist ein Schweißinverter für 

das Schweißen mit umhüllten Stabelektroden 

(einschließlich zelluloseumhüllte Stabelektroden) 

und für das Live-TIG-Schweißen.

Mit einem maximalen Schweißstrom von 

250 Ampere in Kombination mit einer hohen 

Einschaltdauer eignet sich Rogue ES 250i für 

eine Vielzahl von Schweißaufgaben, von 

Reparatur- und Instandhaltungsaufgaben bis 

hin zu anspruchsvollen Fertigungsprojekten.

Die Maschine verfügt über mehrere 

Einstellmöglichkeiten, wie etwa Hot Start und Arc 

Force, um den Lichtbogen an die gewünschten 

Vorlieben und den Elektrodentyp anzupassen. 

Ein spezieller Modus für Zelluloseelektroden 

liefert Ergebnisse in Premiumqualität.

Die kompakten Abmessungen der gesamten ESAB 

Rogue-Reihe erleichtern den Transport zwischen 

Arbeitsplätzen oder Einsatzorten. Sie sind auf 

Langlebigkeit ausgelegt und verfügen über eine 

robuste Konstruktion, die starken Beanspruchungen 

standhält. Vom stabilen Gehäuse bis zu den robusten 

Innenkomponenten ist jeder Aspekt auf dauerhafte 

Zuverlässigkeit unter anspruchsvollen 

Arbeitsbedingungen ausgelegt.

 Hohe Ausgangsleistung und Einschaltdauer

 LiveTIG für zuverlässige Starts

 Hot-Start- und Arc-Force-Funktion für optimale 

Kontrolle des Schweißprozesses

 Hohe Energieeffizienz 

 Hervorragende Lichtbogeneigenschaften

 Digitale Benutzeroberfläche mit hellem Display

 Langlebiges Gehäusedesign

 Optionale Fernbedienung für höhere Produktivität 

im Außeneinsatz

 Hochwertiger Elektrodenhalter im Lieferumfang 

enthalten

Besuchen Sie esab.com für weitere Informationen.

Rogue ES 250i
Mehr Leistung für Ihre Schweißarbeiten



Bestellinformationen

Rogue ES 250i 0700500250

Lieferumfang:

Rogue ES 250i: Stromquelle, Schweißkabel 3 m mit Elektrodenhalter, Werkstückkabel 3 m, Netzanschlusskabel (ohne Stecker) 2,5 m

Rogue ES 250i

Technische Daten

Modell Rogue ES 250i

Netzspannung 400 V ±15 %, 3 Phasen 50/60 Hz

Sicherung, träge 16 A

Nennleistung 10 kVA

Schweißstrom E-Hand

250 A/30,0 V bei 40 % 

204 A/28,1 V bei 60 % 

158 A/26,3 V bei 100 %

Schweißstrom WIG

250 A/20,0 V bei 40 % 

204 A/18,1 V bei 60 % 

158 A/16,3 V bei 100 %

Einstellbereich E-Hand 10 A/20,4 V – 250 A/30 V

Einstellbereich WIG - DC 10 A/10,4 V – 250 A/20 V

Leistungsfaktor bei max. Strom 0,85

Wirkungsgrad bei max. Strom E-Hand/WIG 86 % / 82 %

Leerlaufspannung 81 VDC

Leerlaufspannung VRD 13,7 VDC

Schutzart IP23S

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Abmessungen 477 x 188 x 360 mm 

Prüfzeichen CE

Gewicht 14,3 kg 
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ESAB / esab.com

Rogue ES 250i

Optionen und Zubehör

MMA 4 Handfernregler, inkl. 10-m-Kabel 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, 25 mm², 3 m, OKC 50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

Schultergurt 0700500086

SR-B 26V WIG-Brenner, OKC 50, 4 m 0700025522

SR-B 17V WIG-Brenner, OKC 50, 4 m 0700025514



Renegade VOLT ES 200i
Akkubetriebenes Schweißgerät

Branchen

 Reparatur und Instandhaltung

 Bauwesen

 Landwirtschaft

 Nahrungsmittel und Getränke

 Werften und Offshore-Anlagen

 Schienenfahrzeuge

 Stromerzeugung 

 Marine und Offshore

 Bergbau

 Transport

Die ESAB Renegade VOLT ES 200i ist ein 

tragbares, akkubetriebenes Schweißgerät für das 

Stabelektrodenschweißen und Live-TIG-Schweißen. 

Das vielseitige Produkt kann im Netz-, Akku-

oder im AMP+ Hybridmodus betrieben werden.

Das Schweißgerät eignet sich für Akkus von 

DeWALT-FlexVOLT mit 6, 9 und 12 Ah Kapazität. 

Die Renegade VOLT verarbeitet mit einer einzigen 

Aufladung der vier mitgelieferten 12 Ah Akkus bis 

zu 33 Elektroden (Rutil).*

Es ist ein einfach zu transportierendes, leistungsstarkes 

Gerät, ideal für den mobilen Einsatz an abgelegenen 

oder schwer zugänglichen Einsatzorten mit weit 

entfernten Steckdosen.

Im AMP+ Hybridmodus ergänzen sich Netz- und 

Akkubetrieb. Dies erlaubt längere Akkulaufzeiten, bei 

z. B. zusätzlicher Nutzung von kleinen Generatoren

Das robuste Industriedesign des Renegade VOLT mit 

langlebigem, schlagfestem Gehäuse und mehreren 

Hebepunkten ist auf einfache Bedienung und einfachen 

Transport ausgelegt. Die Benutzeroberfläche mit hellem, 

intuitivem Farbdisplay ist für den Einsatz im Freien 

gebaut, auch bei direkter Sonneneinstrahlung. Sie verfügt 

über eine Akkuanzeige und eine Berechnungsfunktion 

für die verbleibende Lichtbogenbrennzeit.

Das leistungsstarke Schweißgerät liefert höchste 

Schweißergebnisse. Ausschlaggebend hierfür sind 

Funktionen wie Hot Start, Arc Force, JOB-Speicher 

und ein Zellulosemodus für Leistungsoptimierung 

je nach Anwendung oder Benutzerpräferenz.

* Je nach Standard-Betriebsbedingungen

 200 A Ausgangsleistung (Netzbetrieb, 230 V)

 Bis zu 140 A Ausgangsleistung im Akkubetrieb

 Mit vier (4) Akkus DeWALT FlexVOLT 

(18 V/54 V, 12 Ah)

 AMP+ Hybridmodus

 Leichtes, tragbares Akku-Schweißgerät

 Robustes, schlagfestes Gehäuse

 Intuitive Benutzeroberfläche mit hoher 

Anzeigequalität bei Sonneneinstrahlung

 JOB-Speicher

Weitere Informationen: esab.com/de/eur_de/



Renegade VOLT ES 200i

Technische Daten

Spannung 120/230 VAC ± 15 %, einphasig, 50/60 Hz

Sicherung, träge 16 A

Scheinleistung kVA
6,0 kVA bei 230 VAC

2,7 kVA bei 120 VAC

Spannungsbereich 90–270 VAC

Energiesparmodus <30 W

Schweißstrom, E-HAND (Netzbetrieb)

120 V

110 A / 24,4 V bei 25 %

70 A / 22,8 V bei 60 %

55 A / 22,2 V bei 100 %

230 V

200 A / 28,0 V bei 25 %

129 A / 25,2 V bei 60 %

100 A / 24,0 V bei 100 %

Schweißstrom, E-HAND (Akkubetrieb)

80 V

130 A / 25,2 V bei 18 %

110 A / 24,4 V bei 25 %

80 A / 23,2 V bei 60 %

60 A / 22,4 V bei 100 %

Schweißstrom, E-HAND (Hybridmodus) AMP+

120 V

150 A / 26,0 V bei 25 %

90 A / 23,6 V bei 60 %

70 A / 22,8 V bei 100 %

230 V

200 A / 28,0 V bei 25 %

129 A / 25,2 V bei 60 %

100 A / 24,0 V bei 100 %

Schweißstrom, WIG (Netzbetrieb)

120 V

140 A / 15,6 V bei 25 %

90 A / 13,6 V bei 60 %

70 A / 12,8 V bei 100 %

230 V

200 A / 18,0 V bei 25 %

129 A / 15,2 V bei 60 %

100 A / 14,0 V bei 100 %

Schweißstrom, WIG (Akkubetrieb)

80 V

150 A / 16,0 V bei 18 %

115 A / 14,6 V bei 25 %

90 A / 13,6 V bei 60 %

70 A / 12,8 V bei 100 %

Schweißstrom, WIG (Hybridmodus) AMP+

120 V

180 A / 17,2 V bei 25 %

130 A / 15,2 V bei 60 %

100 A / 14,0 V bei 100 %

230 V

200 A / 18,0 V bei 25 % 

129 A / 15,2 V bei 60 % 

100 A / 14,0 V bei 100 %

Einstellbereich, E-Hand

120 VAC

10 A / 20,6–110 A / 24,4 V

230 VAC

10 A / 20,6–200 A / 28 V

(120 VAC Hybridmodus) 

AMP+

10 A / 20,6–150 A / 26 V 

(230 VAC Hybridmodus) 

AMP+

10 A / 20,6–200 A / 28 V

80 V (Akkubetrieb)

10 A / 20,6–130 A / 25,2 V (80 VDC Akkubetrieb)

Einstellbereich, WIG

120 VAC

10 A / 10,4–140 A / 15,6 V

230 VAC

10 A / 10,4–200 A / 18 V

(120 VAC Hybridmodus) 

AMP+

10 A / 10,4–180 A / 17,2 V

(230 VAC Hybridmodus) 

AMP+

10 A / 10,4–200 A / 18 V

80 V (Akkubetrieb)

10 A / 10,4–150 A / 16 V (80 VDC Akkubetrieb)

Leistungsfaktor bei max. Strom 0,99

Wirkungsgrad bei max. Strom 80 %

Leerlaufspannung 78 VDC

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Schutzart IP23

Prüfzeichen (Normen) CE, UKCA



Renegade VOLT ES 200i

Bestellinformationen

Renegade VOLT ES 200i (CE)* 0447800881

Renegade VOLT ES 200i (UKCA)* 0447800883

* Im Lieferumfang enthalten: Stromquelle, vier Akkus DeWALT FlexVOLT 18 V / 54 V Max, 12 Ah, DeWALT FlexVOLT Vierfach-Schnellladegerät, 

Elektrodenhalter mit 3 m Kabel OKC 50, Werkstückkabel 3 m mit Klemme und OKC 50, Schultergurt und abnehmbare Akkubox.

Zubehör

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 3 m Kabel 25 mm², OKC50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

Schultergurt 0445197880

WIG-Brenner SR-B 17V, 4 m 0700025514

Technische Daten (Forts.)

Netzstecker CEE 7/7 (Typ E)

Abmessungen L x B x H, ohne Akkubox 460 x 200 x 320 mm

Abmessungen L x B x H, mit Akkubox 480 x 220 x 485 mm

Gewicht, Stromquelle und Akkubox 17 kg

Gewicht, Stromquelle, Akkubox und 4 Akkus* 23 kg

* Gewicht mit vier DeWALT Akkus FlexVOLT 18 V / 54 V MAX, 12 Ah. Gewicht kann bei Verwendung anderer FlexVOLT-Akkus abweichen.

Anzahl der Elektroden pro Akkuladung

Elektrodengröße // Typ Rutil Basisch Zellulose

2,5 x 250 mm 33 26 31

2,5 x 350 mm 22 17 21

3,2 x 350 mm 14 10.5 12

Anzahl bei Verwendung von vier Akkus DeWALT FlexVOLT 18 V / 54 V Max, 12 Ah. Die Menge kann bei Verwendung anderer FlexVOLT-Akkus 

oder unter anderen Betriebsparametern abweichen.

DeWALT Produkte

Akkus DeWALT FlexVOLT, 6 Ah DCB546-XJ

Akkus DeWALT FlexVOLT, 9 Ah DCB547-XJ

Akkus DeWALT FlexVOLT, 12 Ah DCB548-XJ

Ladegerät DeWALT FlexVOLT mit vier Ladeanschlüssen (CE) DCB104-QW

Ladegerät DeWALT FlexVOLT mit vier Ladeanschlüssen (UKCA) DCB104-GB

Erhältlich bei autorisierten DeWALT-Händlern.

ESAB / esab.com
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Renegade ES 210i
Extrem robuster, tragbarer Schweißinverter

Optionale Fernbedienung

Branche

 Werften und Offshore-Anlagen
 Bauwesen
 Rohrleitungsbau
 Reparatur und Wartung
 Schwerindustrie
 Industie und allgemeine Fertigung
 Bergbau
 Stahlkonstruktionen

Renegade ES ist das professionelle Schweißgerät 
für einphasiges Stabelektroden- und WIG-
Schweißen mit Live TIG Zündung und extrem 
widerstandsfähigem IP23-Gehäuse für harte 
Einsatzbedingungen. Mit wertigen Tragegurt und 
mehreren Hebepunkten ist die Renegade ES 
überall einsetzbar. Zusätzlich sorgt das eingebaute 
PFC-Modul auch bei langen Verlängerungskabeln 
(bis zu 100 m) für unterbrechungsfreie 
Stromversorgung. 
Mit der Renegade ES lassen sich Stabelektroden 
aller Art, einschließlich Zelluloseelektroden, in 
höchster Qualität einsetzen. Die Maschine bietet 
für sehr einfaches Arbeiten direkten Zugriff auf 
Parameter und Speichertasten.

 Extrem robustes Gehäuse mit IP23 für den 
Innen- und Außenbereich 

 Für professionelles Stabelektrodenschweißen mit 
hoher Ausgangsleistung für Elektroden bis 4 mm

 PFC Modul für stabile Lichtbögen auch bei 
besonders langem Netzkabel (bis 100 m)

 Leistungsstarker Spannungsbooster sorgt für 
zusätzliche Lichtbogenspannung und hervorragende 
Ergebnisse mit zelluloseumhüllten Elektroden

 Leicht ablesbares und schnell einstellbares Panel für 
präzise Einstellung 

 Einstellbarer Hotstart und Arc force für optimale 
Lichtbogeneinstellung

 3 Speichereinstellungen für einfachen Zugriff auf 
Schweißparameter

 Einschließlich Elektrodenhalter ESAB Handy 200

Weitere Informationen auf esab.com.



Optionen und Zubehör
MMA 4, analoge Fernbedienung mit Kabel 10 m 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 25 mm², 3 m, OKC50 0700006900

Rückleitungskabelsatz, OKC 50, 3 m 0700006901

Rückleitungskabelsatz, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

Zweirädriger Transportwagen für Renegade 0460330881

Schultergurt 0445197880

WIG-Brenner SR-B 17V, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025514

WIG-Brenner SR-B 26V, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025522
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Renegade ES 210i

ESAB / esab.com

Bestellinformationen

Renegade ES 210i 0447700881

Lieferumfang: Stromquelle, Werkstückkabel 3 m, Elektrodenhalter 3 m, Schultergurt.

Technische Daten
Netzspannung 115/230 V Wechselstrom ± 15 %, einphasig, 50/60 Hz

Sicherung, träge 16 A

Scheinleistung kVA 3,3 KVA (115 V Wechselstrom), 6 KVA (230 V Wechselstrom)

Energiesparmodus <30 W

Schweißstrom, Stabelektrode

115 V Wechselstrom:         
110 A / 24,4 V bei 25 %
71 A / 22,8 V bei 60 %
55 A / 22,2 V bei 100 %

230 V Wechselstrom:
210 A / 28.4 V bei 25 %
135 A / 25.4 V bei 60 %
105 A / 24.2 V bei 100 %

Schweißstrom WIG

115 V Wechselstrom:         
140A / 15,6 V bei 25 %
90 A / 13,6 V bei 60 %
80 A / 12,8 V bei 100%

230 V Wechselstrom:
210 A / 18,4 V bei 25 %
135 A / 15,4 V bei 60 %
105 A / 14,2 V bei 100%

Einstellbereich Stabelektrode 115 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 110 A / 24,4 V
230 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 180 A / 28,4 V

Einstellbereich WIG 115 V Wechselstrom:  10 A / 10,4 V – 140 A / 15,6 V
230 V Wechselstrom:  10 A / 10,4V – 210 A / 18,4 V

Leistungsfaktor bei max. Strom 99 %

Leerlaufspannung VDC 78 V Gleichstrom

Schutzart IP23

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Abmessungen 460 × 200 × 320 mm 

Netzstecker CEE 7/7

Gewicht 9,9 kg



Branchen

 Werften und Offshore-Plattformen

 Bauindustrie

 Rohrleitungsbau

 Reparatur und Wartung

 Schwerindustrie

 Industrieller und allgemeiner Anlagenbau

 Bergbau

 Stahlbau

Intuitives Bedienfeld mit Hintergrundbeleuchtung, in 

dunkler Umgebung leicht abzulesen

Renegade ES 300i
Immer mobil. 

Und immer mit genug Leistung.

Der Renegade ES 300i ist ein auf Invertertechnologie

basierendes E-Hand/Stabelektroden- und LiveTIG-

Schweißgerät mit extrem günstigem Leistungsgewicht. 

Durch das kompakte Format kann das Gerät problemlos 

transportiert und an jeden Einsatzort gebracht werden. 

Aufgrund der Kombination von hoher Einschaltdauer und 

großer Mobilität durch lange Netz- und Schweißkabel 

eignet sich diese überragende Schweißmaschine sowohl 

für Anwendungen vor Ort als auch außerhalb. 

Die Maschine verfügt über einen automatischen 

Eingangsspannungssensor und lässt sich mit einer 

beliebigen 3-phasigen Spannung zwischen 230 V und 

480 V oder 1-phasig mit 230 V betreiben.

 Extrem vorteilhaftes Leistungsgewicht durch hochkompakte 

Abmessungen Hohe Lebensdauer auch in anspruchsvollsten 

Umgebungen durch robustes Gehäuse aus Verbundmaterial

 Für professionelles E-Hand-Schweißen mit Elektroden bis 

zu 6 mm mit einer hohen Einschaltdauer mit 300 A bei 40 % 

Ideal für den Betrieb bei hohen Umgebungstemperaturen 

 Automatische Wahl der optimalen Start- und Stopp-

Parameter entsprechend des eingestellten Stroms 

 Hervorragende Zellulose-Performance dank zusätzlicher 

Lichtbogenspannung durch leistungsstarken 

Spannungsbooster

 3 Speichereinstellungen für einen einfachen und schnellen 

Zugriff auf die Schweißparameter 

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB.
Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.

ER 1 – multifunktionaler 

Fernregler mit 

integriertem Anzeigefeld

MMA 3 – analoger 

Fernregler zur Regelung 

des Schweißstroms

Optionale Fernregler



Spezifikationen

Primärspannung, 1-phasig 230 VAC +/- 10 %, 50/60 Hz 

Primärspannung, 3-phasig 230–480 VAC +/- 10 %, 50/60 Hz

Sicherung (träge) 10 A (20 A bei 230 V)

Energiesparmodus 91 W

Nennscheinleistung in kVA 11,3 kVA

Maximaler Schweißstrom 300 A (200 A bei einphasigen Betrieb)

Leistungsfaktor bei Maximalstrom 0,96

Wirkungsgrad bei Maximalstrom (E-Hand/WIG) 89 %/85 %

Leerlaufspannung 48 V

Leerlaufspannung mit Spannungsregler 32 V

E-Hand-Schweißleistung bei 40 %, 60 % und 100 % Einschaltdauer 300 A/32,0 V 250 A/30,0 V 200 A/28,0 V

WIG-Schweißleistung bei 60 % und 100 % Einschaltdauer - 300 A/22,0 V 250 A/20,0 V

Strombereich 5–300 A

Zulassungen/Anwendungsklasse/Schutzart CE/S/IP23

Netzkabel 3 m, 4 x 2,5 mm² (4 x 4 mm² bei 230 V) 

Netzstecker CEE 16 A

Abmessungen, L x B x H 460 x 200 x 320 mm 

Gewicht 15 kg 

Bestellinformationen

Renegade ES 300i einschl. 3 m Netzkabel und Stecker 0445100880

Renegade ES 300i, einschl. 3 m Netzkabel, Schultergurt, 5 m Schweißkabel und Rückleiter 0445250880

Optionen und Zubehör

Schultergurt 0445197880

Elektrodenhalterkabel, Handy 300, OKC 50, 3 m 0700006902

Elektrodenhalterkabel, Handy 300, OKC 50, 5 m 0700006888

Werkstückkabel, OKC 50, 3 m 0700006903

Werkstückkabel, OKC 50, 5 m 0700006889

Adapter 230V/400V (1-phasig Schukostecker auf 3-phasig CEE 16A Kupplung, ab S/N 718) 0445139880

MMA 3 – analoger Fernregler, einschl. 10 m Kabel und 6-poligem Stecker * 0445870880

MMA 3 – analoger Fernregler, einschl. 25 m Kabel und 6-poligem Stecker * 0445870881

10 m Ersatzkabel für analogen Fernregler MMA 3 * 0445204880 

25 m Ersatzkabel für analogen Fernregler MMA 3 * 0445204881 

Nachrüstsatz für analogen Fernregler MMA 3 (vor Seriennummer 815-xxx-xxx) 0445840880 

ER 1 Fernregler, einschl. 5 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536881

ER 1 Fernregler, einschl. 10 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536882

ER 1 Fernregler, einschl. 25 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536883

ER 1 Fernregler, einschl. 5 m Kabel und 4-poligem Stecker + 0445536880

5 m Ersatzkabel mit 4-poligem Stecker für ER 1 Fernregler 0445450880

+ Der 4-polige Stecker wird für die Maschinen Renegade ES 300i mit Seriennummer bis 718-xxx-xxx benötigt. 

* Kompatibel mit den Maschinen Renegade ES 300i, ET 300i und ET 300iP ab Seriennummer 815-xxx-xxx.

ESAB / esab.com
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Fabricator ES 410iC
Heavy-Duty E-Hand Schweißinverter

Branche

 Rohrleitungsbau

 Allgemeine Fertigung

 Stahlbau

 Druckbehälter

 Schiffswerten und Offshore

Fabricator ES 410iC

Bild 3 optional

Einfach zu bedienendes, 

intuitives Bedienfeld

Fabricator ES 410iC ist ein leistungsstarker 

Schweißinverter für das Stabelektrodenschweißen, 

WIG-Schweißen mit Live TIG Zündung und 

Kohlelichtbogen-Fugenhobeln. 

Die Fabricator ES 410iC ist für den rauen Einsatz 

gebaut und damit die perfekte Lösung für den 

industriellen Gebrauch. Ideal für den Stahlbau, 

der alle Arten von Stabelektroden verwendet. 

Einschließlich Zellulose-Elektroden.

 Das intuitive Bedienfeld der ES 410iC erleichtert die 

Einstellungen und sorgt für optimale Parameter

 Ausgestattet mit Hot Start und Arc Force, sowie 

die Möglichkeit, die Parameter während des 

Schweißens anzupassen. Hot Start hilft, 

Startprobleme zu vermeiden, während Arc Force 

die Intensität des Lichtbogens für eine verbesserte 

Schweißqualität einstellt

 Die Anti-Stick-Funktion verhindert, dass die 

Stabelektrode versehentlich im Schweißbad 

stecken bleibt 

 Große Netzspannungstoleranz ermöglicht stabiles 

Schweißen

 Invertertechnologie mit hohen Wirkungsgrad und 

somit geringe Leistungsaufnahme

 Hervorragende Schweißergebnisse mit allen Arten 

von Elektrodentypen, einschließlich Zellulose 

Auf esab.com finden Sie weitere Informationen.



Spezifikationen

Netzspannung 380-400-415-440 VAC (-15 % +10 %), 3 Ph, 50/60 Hz

Sicherung, träge 32 A

Schweißstrom
400 A bei 60 % Einschaltdauer, bei 40 °C

310 A bei 100 % Einschaltdauer, bei 40 °C

Einstellbereich E-Hand/WIG 30 – 410 A/10 – 410 A

Wirkungsgrad bei max. Strom 89 % E-Hand und 86 % WIG

Leerlaufleistung 40 W (ohne VRD) 15 W (mit VRD)

Maximale Leerlaufspannung 76 VDC (15 VDC mit VRD)

Schutzart IP23S

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Prüfzeichen (Normen) CE

Abmessungen LxBxH 525 × 280 × 475 mm

Gewicht 35,2 kg 

Fabricator ES 410iC

ESAB / esab.com
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Bestellinformationen

Fabricator ES 410iC, CE 0447100881

Lieferumfang: Stromquelle mit Netzkabel und Stecker.

Optionen und Zubehör

Fabricator ES/ET-Rädersatz * 0447996127

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel und 

8-poligen Stecker
0700500084

Stabelektrodenhalter mit 5 m Kabel und 3 m 

Werkstückkabel mit Klemme, 50 mm2
0700300910

E-Hand Schweißkabel 400A, Twist, 50 mm2, 5 m, OKC50 

(Handy 400)
0700006890

E-Hand Schweißkabel 500A, Twist, 50 mm2, 5 m, OKC50 

(ESAB 500)
0700006892

Rückleiterkabel 500A, 50 mm2, 5 m, OKC 50 mit Klemme EG 600 0700006893

WIG Brenner SR-B 26V-HD, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025530

WIG Brenner SR-B 26V-HD, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025531

* Nur für Stromquelle, ohne Kühler.



 

 

 

 

 

Hauptsitz Nürnberg: 

Sprottauer Straße 29 

D-90475 Nürnberg 

 

Zweigstelle Regensburg: 

Neudeker Straße 11 

D-93073 Neutraubling 

 

Telefon: 

+49 (0) 911 / 83 30 3-0 

 

E-Mail: 

info@esabarcos.de 

 

www.esabarcos.de 

mailto:info@esabarcos.de
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