
 

 

 

 

Multi-Prozess-Geräte 

• ESAB ROUGE EMP 210 Pro 

• ESAB REBEL EMP 215ic/235ic/320IC 

• ESAB REBEL EMP 205ic AC/DC 

• ESAB WARRIOR 400i/500i/750i CC/CV 

• ESAB WARRIOR EDGE 500i CX DX 



Rogue EMP 210 PRO
Tragbares Multiprozess-Schweißgerät

Branchen

 Metallbau

 Karosseriebau

 Landwirtschaft

 Bau- und Montagebetriebe

 Anlagenbau

 Reparatur und Instandhaltung

 Schule/Ausbildung

ESAB Rogue EMP 210 PRO ist ein inverterbasiertes 

Multiprozess-Schweißgerät für alle Ihre Schweißprojekte, 

vom Metallbau bis zur Reparatur und Instandhaltung. 

Das Gerät zeichnet sich durch Schweißergebnisse in 

Industriequalität und umfassende Einstellmöglichkeiten 

aus, die es dem Schweißer ermöglichen, die 

Lichtbogeneigenschaften auf das zu schweißende 

Material abzustimmen.

Mit einem Gewicht von nur 16,7 kg, einem einphasigen 

230 V Netzanschluß Höchstmaß an Flexibilität.

 Echtes Multiprozess-Schweißgerät mit den 

Funktionen synergetisches- und manuelles 

MIG/MAG, E-Hand inkl. Zelluloseelektroden, 

WIG mit Lift TIG Zündung, selbstsch. Fülldrähte, 

sowie MSG-Löten.

 Intuitiver 5,0-Zoll-TFT-Bildschirm für eine klare 

Darstellung mit direkter Interaktion 

 Synergetische Schweißprogramme – voller Bereich 

an Schweißparametern, Belchdicken 0,5–10,0 mm 

 Leistungsfaktorkorrektur (Power Factor Correction, 

PFC) – für einen stabilen Lichtbogen, der auch bei 

Verlängerungskabeln bis zu 100 m unempfindlich 

gegen Stromschwankungen ist

 Einzigartiges, robustes Industriedesign – unterstützt 

mehrere Hebepunkte und Kabelmanagement

 Lichtbogendynamik – Feinabstimmung der 

Lichtbogeneigenschaften

 10 Speicher für Schweißjobs

 Mehrsprachiges Anzeigefeld – Konfigurieren Sie das 

Anzeigefeld auf eine von 29 Sprachen

 Energiesparmodus – Nach 2 Minuten Inaktivität 

wechselt die Einheit in den Energiesparmodus, um 

die Leistungsaufnahme zu reduzieren

 Schutzklasse IP23S für den Einsatz im Innen- und 

Außenbereich

Weitere Informationen auf esab.com.

Bedienfeld

Rogue EMP 210 PRO



Rogue EMP 210 PRO

Technische Daten

Netzspannung 230 VAC ± 10 %, einphasig, 50/60 Hz

Energiesparmodus 50 W

MIG/MAG Schweißstrom

210 A/24,5 V bei 30 %

136 A/20,8 V bei 60 %

105 A/19,2 V bei 100 %

E-Hand Schweißstrom

180 A/27,2 V bei 30 %

116 A/24,7 V bei 60 %

90 A/23,6 V bei 100 %

WIG Schweißstrom

210 A/18,0 V bei 30 %

136 A/15,4 V bei 60 %

105 A/14,2 V bei 100 %

Stromstärkebereich 30–210 A

Spannungsbereich 12–26 V

Drahtabmessungen für 

Stahl und rostfreiem Stahl sowie Aluminium

Fülldrähte aus unlegiertem 

0,6–1,0 mm

1,0 mm

Drahtvorschubgeschwindigkeit 2,0–16,5 m/min

Max. Spulendurchmesser 100 mm, 200 mm

Leerlaufspannung 78 VDC

Wirkungsgrad bei maximalem Strom > 82 %

Leistungsfaktor bei maximalem Strom 0,99

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Schutzart IP23S

Prüfzeichen (Normen) CE 

Abmessungen L x B x H, einschl. oberer Griff 590 x 220 x 385 mm 

Gewicht 16,7 kg

Bestellinformationen

Beschreibung Artikel-Nr.

Rogue EMP 210 PRO Schweißgerät 0700301092

Lieferumfang: 210 A Multiprozess-Stromquelle, Netzkabel 16 A CEE 7/7 Stecker 3 m, MXL 201 MIG/MAG-Brenner Euro 3 m, Werkstückkabel 3 m,

Elektrodenhalter Handy 200 A mit Kabel 3 m, Gasschlauch mit Schnellanschluss 4,5 m, ESAB OK AristoRod 12.50 0,8 mm Schweißdraht 1 kg, 

ESAB GoldRox Stabelektrode 2,5 x 350 mm 1 kg, Vorschubrollen 0,6/0,8 mm V (montiert), 0,8/1,0 mm V und 0,8/1,0 mm VK, Sicherheitshinweise.



Optionen und Zubehör

Beschreibung Artikel-Nr.

MXL 201 Gasgekühlter Brenner mit Euro-Anschluss, 3 m 0700025220

MXL 201 Gasgekühlter Brenner mit Euro-Anschluss, 4 m 0700025221

Gasschlauch mit Schnellanschluss 4,5 m 0349312105

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Elektrodenhalter Handy 200 A, mit 3 m Kabel und OKC 50 3 m 0700006900

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

MMA 4, analoger Fernregler für Stabelektrodenschweißen, 

einschl. 10 m Kabel und 8-poligem Stecker 
0700500084

Verschleißteile

Vorschubrolle, 0,6/0,8 mm V-Nut 0367556001

Vorschubrolle, 0,8/1,0 mm V-Nut 0367556002

Vorschubrolle, 1,0/1,2 mm V-Nut 0367556003

Vorschubrolle, 0,9/1,2 mm VK-Nut, gerändelt 0349312497

Vorschubrolle, 1,0/1,2 mm U-Nut, für Aluminium 0367556004

Einlassdüse für Stahl 0558102928

Auslassdüse für Stahl 0558102929

Einlassdüse für Aluminium 0558103096

Zubehör-Kit Aluminium, Auslassdüse und Liner 0558103097

Antriebskeil 0558102930

Verschleißteile

MXL 201 MIG/MAG-Brenner

Kontaktdüse, M6 x 25, 0,6 mm 0700200063

Kontaktdüse, M6 x 25, 0,8 mm 0700200064

Kontaktdüse, M6 x 25, 0,9 mm 0700200065

Kontaktdüse, M6 x 25, 1,0 mm 0700200066

Gasdüse, konisch, ⌀ 12 mm 0700200054

Gasdüse, kegelförmig, ⌀ 9,5 mm 0700200060

Gasdüse, zylindrisch, ⌀ 16 mm 0700200057

Isolierkappe, ⌀ 6,5 mm, für selbstsch. Fülldrähte 0700200105

Haltefeder 0700200078

Drahtzuführungsspirale, blau, 3 m Stahl 0,8-1,0 mm 0700200085

PTFE-Seele mit Bronzespirale, rot, 3 m, 0,8-1,0 mm Draht 0700200091

PA-Seele mit Bronzespirale, anthrazit, 3 m, 0,8-1,0 mm Draht 0700025816

Rogue EMP 210 PRO
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Verschleißteile

SR-B-Brenner

Brennerkappe lang 0157123029

Brennerkappe medium 0588000591

Brennerkappe kurz 0157123028

Isolator 0366960016

Spannhülse Standard Ø 1,6 mm 0157123011

Spannhülse Standard Ø 2,4 mm 0157123012

Spannhülsengehäuse Standard Ø 1,6 mm 0157123016

Spannhülsengehäuse Standard Ø 2,4 mm 0157123017

Gasdüse (Nr. 5) 0157123053

Gasdüse (Nr. 6) 0157123054

Gasdüse (Nr. 7) 0157123055

Gasdüse (Nr. 8) 0157123056

Isolator für Gaslinse 0366960021

Spannhülsengehäuse-Gaslinse Ø 1,6 mm 0157123022

Spannhülsengehäuse-Gaslinse Ø 2,4 mm 0157123023

Gasdüse für Gaslinse (Nr. 5) 0157123058

Gasdüse für Gaslinse (Nr. 6) 0157123059

Gasdüse für Gaslinse (Nr. 7) 0157123060

Gasdüse für Gaslinse (Nr. 8) 0157123061

Optionen und Zubehör

Beschreibung Artikel-Nr.

ET 17V Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 4 m, Taster, 

mit 8-poligem Stecker 
0700300869

SR-B 17V Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025514*

SR-B 17V Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025515*

SR-B 26V Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025522*

SR-B 26V Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025523*

Rogue EMP 210 PRO

* Funktion nur in Verbindung mit Fußregler (W4014450).



Rebel
™

EMP 215ic

Maschinen für MIG/MAG / E-Hand / Lift TIG 

mit zwei Eingangsspannungen

Industrie

 Produktion, Dünnblechbereich

 Reparatur und Wartung

 Karosseriebau

 Automobiltechnik

 Metallbauer

 Bau- und Montageindustrie

 Landwirtschaft

 Heizung, Lüftung, Klimatechnik

 Schulung / Ausbildung

Rebel™ Schweißmaschinen können wahlweise mit

120 oder 230 V betrieben werden und bieten eine

der innovativsten auf dem Markt erhältlichen

Schweißtechnologien. Die Rebel, deren

bahnbrechendes Design professionellen

Schweißern zu verdanken ist, bietet alles für das 

Schweißen jeden Materials – Baustahl, Aluminium, 

Edelstahl – an allen Orten.

 Echte Multiprozess-Leistung für

branchenführendes MIG, Fülldrahtelektroden,

E-Hand einschließlich schwierigen Zellulose-

Elektroden sowie Lift TIG Schweißen mit dem

Rebel EMP 215ic.

 Die exklusive sMIG ("smart MIG") lernt beständig

dazu und passt sich der Arbeitsweise des 

Schweißers an, um einen stabilen Lichtbogen

sowie Schweißnähte mit wiederholbarer Qualität

herzustellen. Dies erhöht die Produktivität bei

einem erfahrenen Schweißer und verkürzt die 

Einrichtzeit bei unerfahrenen Schweißern.

 Innovative Benutzeroberfläche mit einem großen

TFT-Display für eine klare Übersicht über die 

Schweißparameter und -einstellungen, auch aus

der Entfernung. Das Display bietet eine reiche

Auswahl von Funktionen: On-Demand-

Verfügbarkeit der Bedienungsanleitung, Auflistung

der Ersatzteile - und all dieses in verschiedenen

Sprachen.

 Einzigartiges Gehäuse mit fünf Handgriffen im

Industriedesign sowie Unibody-Stahlkonstruktion in 

einer leichten, bequem tragbaren Einheit; 3-jährige 

umfassende Garantie.

 Die Rebel EMP 215ic wird einsatzbereit geliefert

mit einem professionellen ESAB MXL 200 

MIG/MAG Brenner mit Euro-Stecker, Elektroden-

und Rückleitersatz, 200 mm Spule OK Aristorod

12.50 0,8 mm Draht, 4,5 m Gasleitung mit

Schnellanschluss, Kontaktspitzen und 

Vorschubrollen für 0,6 - 1 mm Draht.

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB. 

Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.



Spezifikationen

Netzspannung 120/230 VAC

Bereich der Netzspannung 90 – 270 VAC

Phasenanzahl 1

Netzfrequenz 50/60 Hz

Netzstecker 230 V, Schuko 16 A Stecker

Nenn-kVA 4,5 kVA (120 V), 7 kVA (230 V)

Netzkabel 3 m 3x2,5 mm2 H07RN-F

Maximaler Schweißstrom 240 A

MIG/MAG max. Belastung

25 % Einschaltdauer

20 % Einschaltdauer

205 A/24,3 V (230 V)

130 A/20,5 V (120 V)

E-Hand max. Belastung

25 % Einschaltdauer

40%  Einschaltdauer

180 A/27,2 V (230 V)

90 A/23,6 V (120 V)

WIG max. Belastung

30% Einschaltdauer

40% Einschaltdauer

180 A/17,2 V (230 V)

130 A/15,2 V (120 V)

Einstellbereich 5 – 240 A (230 V), 5 – 150 A (120 V)

MIG/MAG Schweißspannung 10 – 26 V

Drahtvorschubgeschwindigkeit 1,5 – 12,1 m/min 

Nennleerlaufspannung/DC 68 V

Maximale Blechdicke 9,5 mm

Drahtdurchmesser

Baustahl

Edelstahl

Aluminium

Fülldraht

0,6 – 1,0 mm 

0,8 – 1,0 mm

0,8 – 1,2 mm

0,8 – 1,2 mm 

Drahtspulengröße 100 mm, 200 mm

Zulassungen
CSA: E60974-1-00

CE: IEC/EN 60974-1, 5, 7, 10, 12 und 13. RoHS

Schutzklasse IP23S

Abmessungen der Stromquelle, L x B x H 584 x 229 x 406 mm 

Gewicht der Stromquelle 18,2 kg 

Rebel
™

EMP 215ic



Bestellinformationen

Rebel EMP 215ic für MIG/MMA/Lift WIG Kit 0700300985

Die Rebel EMP 215ic wird einsatzbereit geliefert mit einem ESAB MXL 200 MIG/MAG Brenner, Elektrode und Rückleitungen, 

200 mm Spule Aristorod 12.50 0,8 mm Draht, 4,5 m Gasleitung mit Schnellanschluss, Kontaktspitzen und Antriebsrollen für 0,6 –

1,0 mm Draht.

Optionen und Zubehör

WIG Brenner ET17v, 4 m (8-polig Stiftanschluss) 0700300869

WIG Fußfernregler, einschließlich 4,5 m Kabel W4014450

MIG Brenner MXL™ 270 3m (für Fülldraht 1,2 mm) 0700200004

Fahrwagen, 2-Rad 0459366887

Verschleiß- und Ersatzteile

Schwanenhals 0700200051

Düsenfeder 0700200078

Kontaktdüse M6 für 0,6 mm Draht 0700200063

Kontaktdüse M6 für 0,8 mm Draht 0700200064

Kontaktdüse M6 für 0,9 mm Draht 0700200065

Kontaktdüse M6 für 1,0 mm Draht 0700200066

Kontaktdüse M6 für 1,2 mm Draht (für MXL™ 270) 0700200071

Gasdüse - Standard 0700200054

Gasdüse - gerade 0700200057

Gasdüse - konisch 0700200060

Isolierdüse für selbstschützenden Draht (anstelle Gasdüse) 0700200105

Stahlspirale 3,0 m für 0,6 bis 0,8 mm Draht 0700200085

Stahlspirale 3,0 m für 0,9 bis 1,2 mm Draht 0700200087

Vorschubrolle für 0,6 und 0,8 mm Füll-, Stahl- und Edelstahldraht 0367556001

Vorschubrolle für 0,8 bis 1,0 mm Füll-, Stahl- und Edelstahldraht 0367556002

Vorschubrolle für 1,0 und 1,2 mm Füll-, Stahl- und Edelstahldraht 0367556003

Verschleiß- und Ersatzteile für Aluminium 

PTFE Teflonseele 3,0 m für 0,8 bis 1,2 mm Aluminiumdraht 0700200091

Vorschubrolle für 1,0 und 1,2 mm Aluminiumdraht (U-Nut) 0367556004

Rebel
™

EMP 215ic
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Rebel
™

EMP 215ic

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB. 

Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.



Rebel™ EMP 235ic
MIG/MAG, E-HAND und Lift TIG

Industrie

 Allgemeine Herstellung
 Wartung & Reparatur
 Metallbau
 Vorfertigung
 Automobil und Restaurierung
 Landwirtschaftsbetriebe
 HLK
 Ausbildungsschulen

EMP 235ic – aus der Familie der Rebel-Schweißgeräte. 
ECHTE Multiprozess-Lösungen in einem tragbaren/ 
mobilen Paket. Wenn es darum geht, mobil und flexibel 
die Arbeit zu erledigen, ist die Rebel 235ic unübertroffen. 
Es ist das mobilste Schweißgerät seiner Klasse und 
verfügt über die Kraft und Leistung, um selbst die 
anspruchsvollsten Aufgaben zu bewältigen.

 Echter Multiprozess – hervorragende Leistung bei 
MIG/MAG, WIG und E-HAND.

 Über das außerordentlich anwenderfreundliche und 
mehrsprachige TFT-Display sind Ersatzteillisten und 
Leitfäden der Schweißparameter für alle Prozesse 
aufrufbar.

 Unschlagbare Mobilität. Mit ihren nur 28,6kg Gewicht 
und 4-Griff-Gehäusedesign. 

 Leistungsstark – kann jeden Draht von 0-6 mm 
bis 1,0 mm und auch Fülldrähte bis zu 1,2 mm auf 
200- und 300-mm-Spulen verarbeiten. 

 Volle Leistung mit Stabelektroden bis zu 4 mm und 
exzellente Lift-TIG Eigenschaften mit einstellbarer 
Gasvor- und Nachströmzeit, sowie Schweißstrom 
Anstiegs- und Absenkrampe.

 sMIG-Technologie – innovative "Smart-MIG"-Funktion, 
die die Lichtbogeneigenschaften dynamisch überwacht 
und sich schließlich an Ihre Schweißaufgabe anpasst, 
was zu einem gleichmäßigen, stabilen Lichtbogen führt. 
Stellen Sie den Drahtdurchmesser, das Material und die 
Werkstückdicke ein und Sie sind bereit zum Schweißen.

 Zwei Gasanschlüsse, einer für MIG/MAG und einer für 
WIG, wobei beide gleichzeitig angeschlossen werden 
können. Das eingebaute WIG-Gas-Magnetventil macht 
ein manuelles Ventil am WIG-Brenner überflüssig und 
spart somit Schutzgas.

Auf esab.com finden Sie weitere Informationen.

Wenn Sie sich für ein leistungsfähiges Schweißgerät entscheiden, brauchen Sie auch leistungsfähige ESAB Zusatzmaterialien.
Erfahren Sie noch heute mehr unter esab.com/fillermetals.



Spezifikationen

Netzspannung 120 / 230 VAC

Netzspannungsbereich 90–270 VAC

Anzahl der Phasen 1

Netzfrequenz 50 / 60 Hz

Netzstecker 230 V, 16A, CEE 7/7

Netzkabel 3 m 3 x 2,5 mm2 H07RN-F

Maximaler Ausgangsstrom 250 A

Max. Belastung, MIG/MAG (230 V)
25 % Einschaltdauer
40 % Einschaltdauer
60 % Einschaltdauer

230 A / 25,5 V
195 A / 23,8 V
170 A / 22,5 V

Max. Belastung, E-Hand (230 V)
25 % Einschaltdauer
60 % Einschaltdauer

210 A / 28,4 V
150 A / 26 V

Max. Belastung, WIG (230 V)
40 % Einschaltdauer
60 % Einschaltdauer

235 A / 19,4 V
200 A / 18 V

Schweißspannungsbereich, MIG/MAG 14,8–26 V

Drahtvorschubgeschwindigkeitsbereich 2,0–7,8 m/min

Drahtdurchmesserbereich:
Baustahl
Edelstahl
Aluminium
Fülldraht

0,6–1,0 mm
0,8–1,0 mm
0,8–1,2 mm
0,8–1,2 mm

Größe der Drahtspule 100 mm, 200 mm, 300 mm

Zertifizierungen CE: IEC / EN 60974-1, 5, 7, 10, 12 & 13. RoHS

Schutzklasse IP23S

Abmessungen der Stromquelle, L x B x H 686 x 292 x 495 mm

Gewicht der Stromquelle 28,6 kg

Rebel™ EMP 235ic



Rebel™ EMP 235ic
Bestellinformationen
Rebel EMP 235ic für MIG / MAG, E-HAND und Lift TIG 0700300989

Lieferumfang: Stromquelle mit 3 m Netzkabel und Stecker, MXL™ 271 3-m-Brenner, Schweiß- und Rückleitersatz 3 m, 
Gasschlauch mit Schnellkupplung 4,5 m, Antriebsrollen und Kontaktdüsen.

Optionen & Zubehör

SR-B 26 Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025580

SR-B 26 Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025581

SR-B 26FX-R Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025589

SR-B 26FX-R Brenner, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025590

WIG-Fußregler 4,5 m Kabel und 8-poliger Stecker W4014450

2-Rad-Wagen 0700300872

Wenn Sie sich für ein leistungsfähiges Schweißgerät entscheiden, brauchen Sie auch leistungsfähige ESAB Zusatzmaterialien.
Erfahren Sie noch heute mehr unter esab.com/fillermetals.

Verschleiß- und Ersatzteile*
MXL 271 / 341 Kontaktdüse 0,8 mm 0700200068

MXL 271 / 341 Kontaktdüse 1,0 mm 0700200070 

MXL 271 / 341 Kontaktdüse 1,2 mm 0700200071

Stahlseele 3 m für 0,6–0,8-mm-Draht 0700200085 

Stahlseele 3 m für 1,0–1,2-mm-Draht 0700200087

Antriebsrolle 0,6–0,8-mm-V-Rille 0367556001

Antriebsrolle 0,8–1,0-mm-V-Rille 0367556002

Antriebsrolle 1,0–1,2-mm-V-Rille 0367556003

* Für MIG/MAG-Brenner MXL 271 und Antriebsmechanismus

Verschleiß- und Ersatzteile für Aluminium
Antriebsrolle für Aluminium 0,8 und 1,2-mm-U-Rille 0367556004

Auslassrohrsatz aus Aluminium 0464598880

PTFE-Drahtführung für 0,8–1,2-mm-Aluminiumdraht 0700200091
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Rebel™EMP 320ic
Kompakte Industriemaschinen für MIG/MAG, 

E-HAND und Lift-WIG

Branchen

 Industrieller und allgemeiner Anlagenbau

 Reparatur und Wartung

 Bauindustrie

 Automobiltechnik

 Landwirtschaftliche Ausrüstung

 HLK

 Schulungsbetriebe

Diese echten Multiprozess-Industriemaschinen vereinen 

Leistungsstärke und Mobilität. Die kompakten, leichten Systeme 

bieten Flexibilität in jeder Produktionsumgebung. Die auf 

Produktivität und Zuverlässigkeit ausgelegten Maschinen verfügen 

über ein 4-Rollen-Drahtvorschubsystem, das unabhängig vom 

geschweißten Werkstoff eine konsistent hohe Schweißqualität 

ermöglicht.

Die EMP 320ic mit einem maximalen Schweißstrom von 

350 Ampere ist ein ideales Universalschweißsystem, das mit allen 

1,2 mm Massiv- und Fülldrähten und mit hoher Einschaltdauer 

betrieben werden kann. 

 Unabhängig von Drahttyp und -größe ermöglichen die 

automatischen, adaptiven Zündparameter bei jedem Start 

ausgeprägte und präzise Zündungen.

 Über das außerordentlich anwenderfreundliche und 

mehrsprachige TFT-Display sind Ersatzteillisten und 

Leitfäden der Schweißparameter für alle Prozesse 

aufrufbar.

 Mit ihrem Gewicht von 31,4 kg kann die Maschine per 

Hand versetzt oder in einem Wagen transportiert werden 

und bietet damit eine unschlagbare Mobilität.

 Die hohe Einschaltdauer und das robuste 4-Rollen-

Drahtvorschubsystem mit hoher Geschwindigkeit und 

starkem Drehmoment machen diese Maschine selbst für 

anspruchsvollste Arbeiten zum perfekten Werkzeug.

 Die innovative smart-MIG-Funktion zur dynamischen 

Überwachung der Lichtbogeneigenschaften passt sich an 

die Technik des Schweißers an, um einen gleichmäßigen 

und stabilen Lichtbogen zu erzeugen. Einfach 

Drahtdurchmesser, Werkstoff und Blechstärke einstellen, 

und schon kann mit dem Schweißen begonnen werden.

 Erreichen Sie die volle E-Hand-Performance mit 

Elektroden bis zu 5 mm und eine hervorragende Lift-WIG-

Performance mit Einstellbarkeit von Gasvor- und 

nachströmung und Schweißstromanstieg/-abfall.

 Die zwei Gaseinlässe – einer für MIG und einer für 

WIG – können beide gleichzeitig angeschlossen werden. 

Das in der Vorderseite der Maschine integrierte 

Magnetventil im WIG-Gasanschluss macht ein manuelles 

Ventil am WIG-Brenner überflüssig. 

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB.
Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.



Rebel™ EMP 320ic

Spezifikationen EMP 320ic

Primärspannung 400 VAC

Versorgungsspannungsbereich 360–440 VAC

Phasenanzahl 3-phasig

Versorgungsfrequenz 50/60 Hz

Netzstecker 16-A-CEE-Stecker

Netzkabel 4 x 2,5 mm2, 3 m

Maximaler Schweißstrom 350 A

WIG-Schweißleistung 

40 % Einschaltdauer

60 % Einschaltdauer

100 % Einschaltdauer

320 A/30,0 V

265 A/27,3 V

200 A/24,0 V

E-Hand-Schweißleistung

40 % Einschaltdauer

60 % Einschaltdauer

100 % Einschaltdauer

300 A/32,0 V

255 A/30,2 V

180 A/27,2 V

WIG-Schweißleistung

40 % Einschaltdauer

60 % Einschaltdauer

100 % Einschaltdauer

320 A/22,8 V

265 A/20,6 V

200 A/18,8 V

Drahtvorschubgeschwindigkeitsbereich 2,0–20,3 m/min

Drahtdurchmesserbereich

Baustahl

Edelstahl

Fülldrähte

Aluminium

0,8–1,4 mm

0,8–1,4 mm

0,8–1,6 mm

1,0–1,2 mm

Drahtspulengröße 200 mm, 300 mm

Zulassungen CE: IEC/EN 60974-1, 5, 7, 10, 12 und 13. RoHS

Schutzart IP23S

Abmessungen der Stromquelle, L x B x H 686 x 292 x 495 mm

Gewicht der Stromquelle 31,4 kg



Rebel™ EMP 320ic

Funktionen EMP 320ic

Max. Schweißstrom 350 A X

Fülldraht bis zu 1,6 mm X

MIG/MAG-Funktionalität X

E-HAND-Funktionalität X

Lift-WIG-Funktionalität X

sMIG X

Mehrsprachiges TFT-Display X

200-mm-Spulenkörper X

300-mm-Spulenkörper X

4-Rollen-Mechanismus X

Speicherung der Schweißeinstellungen X

lnduktanzsteuerung X

2T- und 4T-Auslösefunktionalität X

Spannungseinstellung X

SCT (Kurzschlussabbruch) X

Einstellbare Rückbrandzeit X

Gasvor- und nachströmung (WIG und MIG/MAG) X

Punktschweißen (MIG/MAG) X

Gasspülung X

Drahtanschleichen X

Kriechstart X

Einstellbare Hot-Start- und Arc-Force-Funktion (E-HAND) X

Einstellbarer Stromanstieg/-abfall (WIG) X

Zwei Gaseinlassventile X

WIG-Gasauslassventil X



Bestellinformationen

Rebel EMP 320ic 0700300991

Rebel EMP 320ic, einschl. 3 m PSF 305 0700303883

Rebel EMP 320ic, einschl. 4,5 m PSF 305 0700303884

Lieferumfang: Stromquelle mit 3 m Netzleitung und Stecker, 4,5 m Rückleiter und Klemme, 4,5 m Gasschlauch mit Schnellkupplung, 

Antriebsrollen und Führungsrohre für 0,8, 1,0 und 1,2 mm Draht, Dickenlehre

Optionen und Zubehör

WIG-Brenner TXH™ 202, 4 m 0700300857

WIG-Fußregler, einschl. 4,5 m Kabel und 8-poligem Stecker W4014450

Zweirädriger Wagen 0700300872

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB.
Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.

Verschleiß- und Ersatzteile für Aluminium

3 m PTFE-Seele für 1,0 mm Aluminiumdraht 0366550884

3 m PTFE-Seele für 1,2 mm Aluminiumdraht 0366550886

Antriebsrolle mit U-Nut für 1,0/1,2 mm Aluminiumdraht 0369557006

PTFE-Auslassführungsrohr für 1,0 mm Aluminiumdraht 0464659880

PTFE-Auslassführungsrohr für 1,2 mm Aluminiumdraht 0464660880

Weitere Verschleiß- und Ersatzteile finden Sie im Produktkatalog, im Handbuch oder im separaten Ersatzteilverzeichnis.
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Rebel™ EMP 320ic

ESAB / esab.com



Rebel  EMP 205ic AC/DC
Tragbares, echtes Allprozess-Schweißsystem

Branchen

 Leichtmetallfertigung

 Reparatur und Wartung

 Karosserieteile

 Lebensmittel und Getränke

 Anhänger aus Aluminium

 Heizkesselrohre

 Rohrleitungsbau

 Metallbau

 Landwirtschaftliche Ausrüstung

 Schulungsbetriebe

Rebel EMP 205ic AC/DC und Zubehör

Großes mehrsprachiges 4,3“-LCD-TFT-Display

Wir haben mit der ersten tragbaren Allprozessmaschine 

das Unmögliche möglich gemacht: Sie kann MIG, 

Fülldraht, E-HAND, DC WIG und nun auch AC WIG, 

das heißt – genau – sie kann Aluminium WIG-

schweißen. Es handelt sich um ein ECHTES All-in-One-

Schweißsystem, das bei jedem Prozess die beste 

Leistung in seiner Klasse liefert, und zwar in der 

tragbarsten und haltbarsten Ausführung, die es derzeit 

auf dem Markt gibt.

 Echter Allprozess – hervorragende Leistung bei MIG-,

Fülldraht-, E-HAND- (einschließlich 6010-Elektroden),

DC-WIG- und AC-WIG-Industrieanwendungen.

 Erweiterte AC-WIG-Funktionen wie 

Hochfrequenzzündungen, Frequenzanpassung bis 400 Hz, 

erweiterte Balance- und Offset-Steuerung und 

Doppelstrom. DC WIG bietet auch einen Pulsmodus bis 

500 Hz.

 sMIG-Technologie – die exklusive sMIG-Funktion (smart 

MIG) lernt kontinuierlich und passt sich an die 

Schweißtechnik des Bedieners an, um einen stabilen 

Lichtbogen und überlegene, wiederholbare Schweißungen 

zu gewährleisten. Dies erhöht die Produktivität für den 

erfahrenen Schweißer und reduziert die Lernkurve für 

Schweißanfänger.

 Unübertroffene Mobilität und Haltbarkeit – mit einem 

Gewicht von nur 25,5 kg kann die Rebel EMP 205ic 

AC/DC mit einem Überrollkäfig mit 5 Griffen jede Aufgabe 

in der Werkstatt oder auf der Baustelle bewältigen.

 Mehrsprachiges TFT-Display – vollgepackt mit Funktionen, 

verfügt die Rebel EMP 205ic AC/DC über

4 programmierbare Speicherplätze für jeden Prozess, 

Mehrsprachenauswahl, Trimmeinstellung, 

Induktivitätskontrolle, Vor- und Nachströmsteuerung und 

Punktschweißeinstellung – so können Sie Ihre 

Schweißnähte für die optimale Leistung fein abstimmen.

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB. 

Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.



Spezifikationen

Primärspannung 230 VAC ±10%, 1 Φ, 50/60 Hz

Eingangsstromaufnahme 30 A (29,6 A) bei 25 % Einschaltdauer

Maximaler Schweißstrom

235A / 26,0V (MIG)

180A / 27,2V (E-HAND)

205A / 18,2V (DC WIG)

MIG (GMAW/FCAW) -Schweißstrom

205A / 24,3V bei 25 % Einschaltdauer

150A / 21,5V bei 40 % Einschaltdauer

125A / 20,3V bei 60 % Einschaltdauer

110A / 19,5V bei 100 % Einschaltdauer

E-HAND (SMAW) -Schweißstrom

170A / 26,8V bei 25 % Einschaltdauer

125A / 25,0V bei 60 % Einschaltdauer

100A / 24,0V bei 100 % Einschaltdauer

WIG (GTAW) AC/DC-Schweißstrom

205A / 18,2V bei 25 % Einschaltdauer

125A / 15,0V bei 60 % Einschaltdauer

110A / 14,4V bei 100 % Einschaltdauer

AC WIG-Funktion

Balance-Bereich

Frequenzbereich
60–90 %

25–400 Hz

DC WIG-Funktion 

Gepulstes WIG (nur DC) 0,1–500 Hz

Strombereich 5–205 A

MIG-Schweißspannungsbereich 12–26 V

Drahtvorschub-Geschwindigkeitsbereich 2,0–12,1 m/min

Leerlaufspannung 68 V

Nennscheinleistung in kVA 4,98 kVA (Generator > 7 kVA empfohlen)

Leistungsfaktor bei Maximalstrom 0,98

Wirkungsgrad bei Maximalstrom 83 %

Zulassungen CE

Schutzart IP23S

Abmessungen, L x B x H 584 x 229 x 406 mm

Gewicht 25,5 kg

Bestellinformationen

Rebel EMP 205ic AC/DC, CE 0700300998

Lieferumfang: Stromquelle mit 3 m Netzkabel und Stecker, MXL 201 MIG-Brenner 3 m, SR-B 26 WIG-Brenner mit Zubehör (3 Spannhülsen 1,6–3,2 mm,

3 Spannhülsengehäuse 1,6–3,2 mm, 1 lange Brennerkappe, 3 Keramikdüsen und 3 Goldwolfram 1,6–3,2 mm), Elektrodenhalter, Rückleitungskabel und Klemme 3 m, 

Gasschlauch mit Schnellkupplung 4,5 m, Vorschubrollen für 0,6, 0,8 und 1,0 mm Draht, Führungsrohre 0,6–1,2 mm, Dickenmessgerät

Rebel EMP 205ic AC/DC

Optionen und Zubehör

WIG-Fußregler, einschl. 4,5 m Kabel und 8-poligem Stecker W4014450

Zweirädriger Wagen 0700300872

SR-B 26 WIG Brenner, Gas, OKC50, 4 m 0700025580

SR-B 26 WIG Brenner, Gas, OKC50, 8 m 0700025581

SR-B 26FX-R WIG-Brenner, Gas, OKC50, Flexkopf, Fernbedienung, 4 m 0700025589

SR-B 26FX-R TIG Torch, Gas, OKC50, flex head, remote, 8 m 0700025590

MXL 201 Gasgekühlter Brenner MIG mit Eurostecker, 3 m 0700025220

Handy 200 Elektrodenhalter 0700006003



Rebel EMP 205ic AC/DC
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Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB. 

Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.

ESAB / esab.com



Warrior CC/CV
Leistungsstarke Multiprozess-Schweißgeräte

Branche

 Marine und Offshore

 Stahlbau

 Anlagenbau

 Industrielle und allgemeine Fertigung

 Hartauftragsschweißungen

 Reparatur und Wartung

 Erdbewegungsmaschinen

 Druckbehälter

 Pipelinebau

Die zuverlässige Multiprozessschweißausrüstung mit 

bis zu 500 Ampere ist auf hochproduktive Anwendungen 

ausgelegt

 Langlebig und robust – geeignet für raue Bedingungen 
in Innen- und Außenumgebungen. Warrior und 
RobustFeed PRO bieten aufgrund des robusten 
und wetterfesten, geschlossenes Designs die ideale 
Lösung, wenn es auf Mobilität und Haltbarkeit ankommt.

 Einfache Bedienung – übersichtliche und intuitive 
Benutzeroberfläche für einen schnellen Einstieg. 
Handschuhfreundliche Knöpfe machen Anpassungen 
schnell und einfach.

 Hohe Einschaltdauer – für lange Einsatzzeiten bei 
einer Vielzahl von Anwendungen, liefert 400 A oder 
500 A bei 60 % Einschaltdauer.

 Das mit dem Red Dot Design Award 2021 
ausgezeichnete Design des RobustFeed bietet 
zusätzliche Vorteile, darunter einen erstklassigen Schutz 
vor Feuchtigkeit und Staub, um die Spule zu schützen, 
eine integrierte Heizung und einen Durchflussmesser 
sowie eine gut durchdachte Ergonomie.

 Das PreciDrive-Drahtantriebssystem sorgt für eine 
präzise Drahtvorschubleistung, um eine gleichbleibende 
Schweißqualität zu gewährleisten. Das leistungsstarke 
Vorschubsystem ermöglicht selbst bei Drähten mit 
großem Durchmesser einen gleichbleibenden Vorschub, 
sei es bei Auftragschweißungen oder anderen 
anspruchsvollen Aufgaben.

Besuchen Sie esab.com, um weitere Informationen 
zu erhalten.



Spezifikationen

Modell 400i CC/CV 500i CC/CV

Netzspannung 380–415 V, 3 ph, +/- 10 %

Netzfrequenz 50/60 Hz

Sicherung, träge 25 A 32 A

Zulässige Belastung bei 60 % Einschaltdauer MIG/MAG 400 A / 34 V 500 A / 39 V

Zulässige Belastung bei 100 % Einschaltdauer MIG/MAG 300 A / 29 V 400 A / 26 V

Zulässige Belastung bei 60 % Einschaltdauer E-Hand 400 V / 36 V 500 A / 40 V

Zulässige Belastung bei 100 % Einschaltdauer E-Hand 300 A /32 V 400 A / 36 V 

Zulässige Belastung bei 60 % Einschaltdauer WIG 400 A / 26 V 500 A / 30 V

Zulässige Belastung bei 100 % Einschaltdauer WIG 300 A / 22 V 400 A / 26 V

Einstellbereich MIG/MAG 16–400 A 16–500 A

Einstellbereich E-Hand 16–400 A 16–500 A

Einstellbereich WIG 5–400 A 5–500 A

Wirkungsgrad bei max. Strom MIG/MAG 90 %

Leistungsfaktor bei max. Strom 0.91

Energiesparmodus 30 W

Leerlaufspannung 56 V GS

Leerlaufspannung, Spannungsregler aktiviert 28 V GS

Netzkabel Ø mm2 4 x 6

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Abmessungen L x B x H 712 x 325 x 470 mm

Abmessungen mit Kühlaggregat L x B x H 712 x 325 x 700 mm

Gewicht 59 kg 

Gewicht mit Kühlaggregat (exkl. Kühlmittel) 74 kg

Schutzart IP23

Zertifizierung CE

Für Spezifikationen zu kompatiblen Drahtvorschüben siehe separates Datenblatt und Handbuch.

Spezifikationen Kühlaggregat COOL 2 (optional)

Versorgungsspannung 40 V WS

Kühlleistung 1 kW

Kühlmittelvolumen 4,5 l

Max. Durchfluss 1,8 l/min

Max. Druck 4,6 bar

Abmessungen L x B x H 680 x 330 x 230 mm

Gewicht 15,5 kg

Gewicht mit Kühlmittel 20 kg

Warrior CC/CV



Bestellinformationen

Warrior 400i CC/CV 0465350884

Warrior 500i CC/CV 0465350883

Lieferumfang: Stromquelle, 5 m Rückleiterkabel mit Klemme, 5 m Netzkabel, Bedienungsanleitung, Kurzanleitung, Sicherheitshinweise.

Drahtvorschubgeräte

RobustFeed Pro, Wasser 0445800881

RobustFeed Pro Offshore, Wasser (inkl. Durchflussmesser + Heizung) 0445800883

Warrior Feed 304w 0465250881

Optionen und Zubehör

Kühlaggregat COOL 2 0465427880

Kühlmittel 10 l 0465720002

4-Rad-Fahrwagen, Stromquelle 0349313450

Entlastungsarm RobustFeed ** 0448181880

Entlastungsarm-Verlängerungssatz zur Verwendung mit 6-m- und        

7,5-m-Brennern
0448116880

Stabilisierungssatz für Entlastungsarm ** 0460946880

Rädersatz, Stromquelle 0465416880

Drahtvorschubaufnahme mit Kabelhalter (Montagesatz für Stromquelle) 0447518880

Rädersatz für RobustFeed * 0446081880

Führungszapfen-Verlängerungssatz * 0465508880

Brennerhalterung RobustFeed 0446958880

Brennerzugentlastung RobustFeed 0446082880

Hebevorrichtung für RobustFeed 0446956880

Schnellkupplung Marathon Pac F102440880

4-Rad-Fahrwagen für Spulen >300 mm 0349313700

Fernregler AT1 0459491896

Fernregler AT1 CoarseFine 0459491897

Fernregler M1 0459491895

Fernregler-Anschlusssatz für Stromquelle, 12p 0465424880

Fernregler-Anschlusssatz für Drahtvorschub, 23p 1) 0465451880

Fernregler-Adaptersatz Miggytrac/Railtrac 1) 0465451881

Anschlusskabel Fernregler M1; 5 m 0459553880

Anschlusskabel Fernregler M1; 10 m 0459553881

Anschlusskabel Fernregler M1; 25 m 0459553883

Arcair® K4000 CAB Brenner und Kabel, hochbelastbar, 

(1000 A, Rundelektroden bis 13 mm und Flachelektroden bis 16 mm)
61082008

* Aufnahmedornerhöhung 0465508880 erforderlich, wenn der Drahtvorschub-Rädersatz in Kombination mit Fahrwagen 0349313450 verwendet wird.

** Stabilisatorsatz 0460946880 erforderlich, wenn der Entlastungsarm in Kombination mit Fahrwagen 0349313450 verwendet wird
1)  Nicht für den Einsatz mit RobustFeed.

Warrior CC/CV
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ESAB / esab.com

Zwischenkabel, inkl. Zugentlastung

RobustFeed PRO 2,0 m 5,0 m 10,0 m 15,0 m 20,0 m 25,0 m 35,0 m

70 mm2, gasgekühlt 0446160880 0446160881 0446160882 0446160883 0446160887 0446160884 0446160885

70 mm2, flüssiggekühlt 0446160890 0446160891 0446160892 0446160893 - 0446160894 0446160895

95 mm2, gasgekühlt 0446160980 0446160981 0446160982 0446160983 - 0446160984 0446160985

95 mm2, flüssiggekühlt 0446160990 0446160991 0446160992 0446160993 - 0446160994 0446160995

Zugentlastungssatz für 

Zwischenkabel ** 0446050880

Warrior Feed 304 2,0 m 5,0 m 10,0 m 15,0 m 20,0 m 25,0 m 35,0 m

70 mm2, gasgekühlt 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 - 0459836884 0459836885

70 mm2, flüssiggekühlt 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895

** Zur Aufrüstung bestehender Warrior-Zugentlastung für RobustFeed.

Brenner

3 m 4 m 5 m

Exeor PSF 415, mit Euroanschluss 0700026406 0700026407 0700026408

Exeor PSF 515, mit Euroanschluss 0700026411 0700026412 0700026413

Exeor PSF 420W, mit Euroanschluss 0700026415 0700026416 0700026417

Exeor PSF 520W, mit Euroanschluss * 0700026425 0700026426 0700026427

* Mit Zweikreis-Kühlsystem zur Wärmereduzierung. Das verbessert den Drahtvorschub und verursacht weniger Produktionsunterbrechungen 

beim Austausch von Verschleißteilen.

Warrior CC/CV



Warrior 750i CC/CV
Leistungsstarke Multiprozess-Schweißmaschine

Branchen

◼ Hartauftragsschweißen und Plattierungen

◼ Bauindustrie

◼ Energie

◼ Schwerindustrie

◼ Reparatur und Wartung

◼ Schiffs-/Lastkahnbau

Die zuverlässige Multiprozess-Schweißausrüstung mit 

jetzt bis zu 850 Ampere Schweißstrom ist auf 

hochproduktive Anwendungen ausgelegt.

◼ Echtes Multiprozesspaket – ermöglicht das 

Fugenhobeln mit 13 mm-Elektroden und    

herausragender Performance

◼ Hohe Einschaltdauer – lange Einsatzzeiten in einer 

Vielzahl von Anwendungen mit 820 A bei 60% und 

750 A bei 100% Einschaltdauer

◼ Invertertechnologie – für Inverterschweißgeräte 

wie die Warrior typisch: herausragende 

Lichtbogenleistung und Energieeinsparungen sowie 

erhöhte Energieeffizienz    und Leistungsfähigkeit

◼ Langlebig und robust – geeignet für raue 

Bedingungen in Innen- und Außenumgebungen: 

Warrior 750i in Kombination mit RobustFeed PRO 

mit ihrem robusten, witterungsbeständigen Design 

ergeben die ideale Lösung, wenn es auf Mobilität 

und Haltbarkeit ankommt

◼ Einfache Bedienung – eine klare, intuitive 

Bedienoberfläche, durch die jeder Schweißer schnell 

mit der Arbeit beginnen kann, und Bedienelemente, 

an denen Einstellungen auch mit Handschuhen 

schnell und einfach vorzunehmen sind

◼ Großer Eingangsspannungsbereich, der eine 

Vielzahl regionaler Anforderungen unterstützt

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com



Warrior 750i CC/CV

Spezifikationen

Primärspannung 380–460 V ±10%, 3-phasig, 50/60 Hz 

Sicherung (träge) 63 A at 400 V (80 A at 380 V)

Ausgangsleistung, Fugenhobeln

850 A/44 V bei 35% Einschaltdauer

820 A/44 V bei 60% Einschaltdauer

750 A/44 V bei 100% Einschaltdauer

Ausgangsleistung, MIG/MAG
820 A/44 V bei 60% Einschaltdauer

750 A/44 V bei 100% Einschaltdauer

Ausgangsleistung, E-Hand
820 A/44 V bei 60% Einschaltdauer

750 A/44 V bei 100 % Einschaltdauer

Ausgangsleistung, WIG
820 A/34 V bei 60% Einschaltdauer

750 A/34 V bei 100% Einschaltdauer

Einstellbereich, E-Hand 15–820 A

Einstellbereich, WIG 8–820 A

Wirkungsgrad bei Maximalstrom 91%

Leistungsfaktor bei Maximalstrom 0,91

Energiesparmodus 31 W

Leerlaufspannung 89 V

Netzkabel 4 x 16 mm2 Ø

Betriebstemperatur 20 bis +40 °C (+55 °C mit Leistungsreduzierung)

Abmessungen, L x B x H 850 x 415 x 637 mm

Gewicht 103 kg

Schutzart IP23

Anwendungsklasse S

Isolationsklasse H

Prüfzeichen CE

Kühlaggregat Cool2 (Optional)

Versorgungsspannung 40 VAC, 50/60 Hz

Kühlleistung 1 kW

Kühlmittelvolumen 4,5 l

Max. Durchfluss 1,8 l/min

Max. Druck 4,6 bar

Abmessungen, L x B x H 680 x 330 x 230 mm

Gewicht 15,5 kg

Gewicht mit Kühlmittel 20 kg

Die Spezifikationen zu kompatiblen Drahtvorschüben finden Sie in separaten Datenblättern oder in Bedienungsanleitungen.



Warrior750i CC/CV
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Bestellinformationen

Warrior 750i CC/CV 0445555880

Im Lieferumfang enthalten: Stromquelle, 5 m Rückleiterkabel mit Klemme, 5 m Netzkabel mit CEE-63A Stecker montiert, Bedienungsanleitung, 

Kurzanleitung, Sicherheitshinweise.

Optionen und Zubehör

Kühlaggregat Cool2 0465427881

Kühlmittel 3 Gallonen (10 l) 0465720002

Vierrädriger Fahrwagen, für gasgekühlte Konfiguration ohne Cool2 0446398880

Vierrädriger Fahrwagen, für wassergekühlte Konfiguration mit Cool2 0446270880

OKC-Adapterkabel (Festanschluß auf OKC) 0446507880

Fernregler AT1 0459491896

Fernregler AT1 CoarseFine 0459491897

Fernreglerkabel AN, 8–12-polig, 5 m, AT1/AT1 CF 0459552880

Fernreglerkabel AN, 8–12-polig, 10 m, AT1/AT1 CF 0459552881

Fernreglerkabel AN, 8–12-polig, 15 m, AT1/AT1 CF 0459552882

Fernreglerkabel AN, 8–12-polig, 25 m, AT1/AT1 CF 0459552883

Fußpedal FS002 0349090886

Fugenhobeln – Zubehör

Arcair® K4000 Luft-Kohlenstoff-Lichtbogenschneidbrenner und Kabel, für hohe 

Beanspruchung, (1000 A, für runde Elektroden bis 13 mm und flache Elektroden bis 16 mm)
61082008

Arcair® K-5 Luft-Kohlenstoff-Lichtbogenschneidbrenner und Kabel, für hohe 

Beanspruchung, (1250 A, für bis zu 16 mm lange, gefalzte und halbrunde Elektroden) 
61104007

Drahtvorschübe

RobustFeed Pro, wassergekühlt 0445800881

RobustFeed Pro Offshore, wassergekühlt (mit Flowmeter und Heizung) 0445800883

Warrior Feed 304w, wassergekühlt 0465250881

Eine vollständige Liste des Drahtvorschubzubehörs finden Sie in separaten Datenblättern oder in Bedienungsanleitungen.

Brenner

3 m 4 m 5 m

Exeor PSF 415, mit Euro-Anschluss 0700026406 0700026407 0700026408

Exeor PSF 515, mit Euro-Anschluss 0700026411 0700026412 0700026413

Exeor PSF 420W, mit Euro-Anschluss 0700026415 0700026416 0700026417

Exeor PSF 520W, mit Euro-Anschluss* 0700026425 0700026426 0700026427

* Mit Zweikreiskühlsystem zur Wärmereduzierung. Das verbessert den Drahtvorschub und verursacht weniger Produktionsunterbrechungen zum 

Austausch von Verschleißteilen.

ESAB / esab.com



WARRIOR EDGE 500 CX
Leistungsstarke Multiprozess-Schweißstromquelle

Branche

 Industrielle und allgemeine Fertigung

 Metall- und Stahlbau

 Transport

 Eisenbahnwaggons

 Mobile Ausrüstung

 Behälterbau

 Schiffbau

 Energie

Die Warrior Edge 500 CX ist ein einfach zu 

bedienendes, leistungsstarkes und vernetztes 

Multiprozess-Schweißgerät mit den WeldModes 

Pulse und SPEED. 

 Adaptiver, optimierter Impuls-Prozess, der dank 

einer einfachen, benutzerfreundlichen Konfiguration 

hervorragende Schweißergebnisse erzielt

 Der WeldMode SPEED sorgt für einen fokussierten 

Lichtbogen, der es dem Schweißer ermöglicht, das 

Schweißbad bei höheren Schweißgeschwindigkeiten 

besser und einfacher zu handhaben und die 

Produktivität zu steigern

 Optionales Kühlaggregat

 Integrierte WeldCloud-Konnektivität

RobustFeed Edge verfügt über

 TrueFlow, das digitale Gasflusskontrollsystem von 

ESAB, welches das Schutzgas sowohl beim Start als 

auch während des Schweißens effektiv steuert und 

so die Qualität verbessert und den Verbrauch senkt

 Effektives und schnell einzurichtendes Benutzer-

Managementsystem mit personalisierbarer 

Benutzerkarte, die den Zugang auf festgelegte 

Schweiß-Jobs limitiert und somit die Einhaltung der 

in der Schweißanweisung festgelegten Grenzwerte 

ermöglicht

 Das Design wurde mit dem Red Dot Award 2021 

ausgezeichnet und bietet eine gut durchdachte 

Ergonomie und eine intuitive Benutzeroberfläche, 

die Einweisungszeiten reduziert

 SpoolSafe – ein auf dem Markt einzigartiger 

Schutz nach IP54 gegen Schmutz/Staub, der Ihren 

Schweißdraht trocken und sauber hält und die inneren 

Komponenten schützt

 Das PreciDrive-Drahtvorschubsystem sorgt für 

eine präzisen Drahtvorschub und garantiert eine 

gleichbleibend hohe Schweißqualität

 Die hybride HMI-Lösung mit einem TFT-Bildschirm 

für die Materialauswahl und -konfiguration im Inneren 

des Geräts und einem übersichtlichen und einfach zu 

bedienenden externen Display für den täglichen 

Betrieb erleichtert die Bedienung des Geräts

Weitere Informationen finden Sie unter esab.com.

Warrior Edge 500 CX und 

RobustFeed Edge CX



WARRIOR EDGE 500 CX

Technische Daten

Netzspannung 380 – 460 V ±10 %, 3 Ph, 50/60 Hz

Maximale Belastung MIG/MAG (GMAW) 
500 A / 39,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 34,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Maximale Belastung E-Hand (SMAW) 
500 A / 40,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 36,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Maximale Belastung WIG (GTAW)
500 A / 30,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 26,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Einstellbereich MIG/MAG (GMAW) 16 A / 14,8 V – 500 A / 39 V

Einstellbereich E-Hand (SMAW) 16 A / 20,6 V – 500 A / 40 V

Einstellbereich WIG (GTAW) 5 A / 10,2 V – 500 A / 30 V

Standby-Leistung 43 W

Leerlaufspannung 54,8 V

Wirkungsgrad bei maximalem Strom, E-Hand (SMAW) 89 %

Leistungsfaktor bei maximalem Strom, E-Hand (MMA) 0,91

Effizienz bei maximalem Strom, MIG/MAG (GMWA) 88 %

Leistungsfaktor bei maximalem Strom, MIG/MAG (GMAW) 0,93

Abmessungen L x B x H 700 x 325 x 680 mm 

Gewicht 85 kg

Betriebstemperatur -20 bis +55 °C

Schutzart IP23

Anwendungsklasse S

Isolationsklasse H

Prüfzeichen (Normen) CE

Kühleinheit, optional Cool2

Kühlleistung 1,0 kW

Kühlmittelvolumen 4,5 l

Max. Durchfluss 1,8 l/min

Max. Druck 4,6 bar

Auswahlhilfe für die Stromquelle

Beschreibung Artikel-Nr. Kühler
Multi-P-

HMI
SYN PULSE SPEED THIN ROOT

Warrior Edge 500 CX I (CE) 0448500880 Optional X X

Warrior Edge 500 CX II (CE) 0448500881 Optional X X X

Warrior Edge 500 DX (CE) 0446300886
Integriert

1,4 kW 
X X X X X X

Auswahlhilfe Drahtvorschubgerät

Beschreibung Artikel-Nr. Precidrive
Spoolsafe

IP54
Dual HMI RFID-Karten

TrueFlow 

Digital Gas 

Control

Heizung

RobustFeed Edge BX (CE) 0446600880 X X X X

RobustFeed Edge CX (CE) 0446600881 X X X X X X



WARRIOR EDGE 500 CX

Bestellinformationen

Warrior Edge 500 CX, 380-460 V, CE 0448500880

Warrior Edge 500 CX II (inkl. SPEED), 380-460 V, CE 0448500881

Drahtvorschubeinheit und Bedienungsfeld

RobustFeed Edge BX, wassergekühlt, Euro 0446600880

RobustFeed Edge CX, wassergekühlt, digitale Gasregelung, Heizung, Euro 0446600881

Eine vollständige Liste des Drahtvorschubzubehörs und der Verbindungskabel finden Sie in den separaten Informationsblättern oder Bedienungsanleitungen.

Optionen und Zubehör

Cool 2, Kühlgerät 0465427880

Kühlmittel 10 l. 0465720002

4-Rad Fahrwagen für Stromquelle. Inkl. Drahtvorschubaufnahme, Kabelhalter, 

Brennerhalter und Gasflaschenkonsole
0349313450

Entlastungsarm RobustFeed, für Brenner bis max. 5 m** 0448181880

Verlängerungssatz für Entlastungsarm, für Brenner von 6,0 m bis 7,5 m 0448116880

Stabilisierungssatz für Entlastungsarm** 0460946880

Rädersatz, Stromquelle (ohne Drahtvorschubaufnahme/Gaskonsole) 0465416880

Drahtvorschubaufnahme mit Kabelhalter (Montagesatz für Stromquelle) 0447518880

Rädersatz für RobustFeed* (für vertikale und horizontale Montage) 0446081880

Aufnahmedornerhöhung* 0465508880

Brennerhalterung RobustFeed 0446958880

Brennerzugentlastung RobustFeed 0446082880

Hebevorrichtung für RobustFeed 0446956880

Schnellkupplung Marathon Pac F102440880

4-Rad-Fahrwagen für RobustFeed zur Verwendung von Spulen >300 mm 0349313700

* Aufnahmedornerhöhung 0465508880 erforderlich, wenn der RobustFeed in Kombination mit Fahrwagen 0349313450 und langen Zwischenkabeln verwendet wird. 

** Stabilisatorsatz 0460946880 erforderlich, wenn der Entlastungsarm in Kombination mit dem Fahrwagen 0349313450 verwendet wird

Entlastungsarm

Brennerhalterung 
RobustFeed

Hebevorrichtung 
RobustFeed



ESAB/esab.com

WARRIOR EDGE 500 CX

Zwischenkabel, inkl. Zugentlastung

Länge
70 mm2 95 mm2

Gasgekühlt Wassergekühlt Gasgekühlt Wassergekühlt

2,0 m 0446310880 0446310890 0446310980 0446310990

5,0 m 0446310881 0446310891 0446310981 0446310991

10,0 m 0446310882 0446310892 0446310982 0446310992

15,0 m 0446310883 0446310893 0446310983 0446310993

20,0 m 0446310884 0446310894 0446310984 0446310994

25,0 m 0446310885 0446310895 0446310985 0446310995

35,0 m 0446310886 0446310896 0446310986 0446310996

Schweißbrenner

Beschreibung 3 m 4 m 5 m

Exeor MIG 4.0G2, gasgekühlt* 0700025752 0700025753 0700025754

Exeor MIG 4.0G2 CX, gasgekühlt, Up/Down** 0700025755 0700025756 0700025757

Exeor MIG 4.0G2 DX, gasgekühlt, Grafikdisplay*** 0700025758 0700025759 0700025760

Exeor MIG 4.0W2, wassergekühlt* 0700026050 0700026051 0700026052

Exeor MIG 4.0W2 CX, wassergekühlt, Up/Down** 0700025730 0700025731 0700025732

Exeor MIG 4.0W2 DX, wassergekühlt, Grafikdisplay*** 0700025733 0700025734 0700025735

* Brenner mit verbesserter Kühlleistung. 

** Brenner mit verbesserter Kühlleistung. Inklusive LED-Leuchte und CX-Fernbedienung zur Auswahl der Schweiß-Jobs / Drahtvorschubgeschwindigkeit / 

Schweißspannung oder 2/4-Takt

** Brenner mit verbesserter Kühlleistung. Inklusive LED-Leuchte und DX-Fernbedienung mit grafischem Display zur Auswahl der Schweiß-Jobs / 

Drahtvorschubgeschwindigkeit / Schweißspannung / 2/4-Takt / Lichtbogendynamik und Anzeige der Messwerte

Weitere Informationen zu Exeor-Brennern finden Sie in den separaten Datenblättern.

Exeor MIG 4.0G2, 4.0G2 CX und 4.0G2 DX-Brenner
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Warrior Edge 500 DX und 

RobustFeed Edge CX mit 

Exeor DX-Brenner

WARRIOR EDGE 500 DX
Leistungsstarke Multiprozess-Schweißstromquelle

Branche

 Industrielle und allgemeine Fertigung

 Metall- und Stahlbau

 Transportwesen

 Eisenbahnwaggons

 Mobile Ausrüstung

 Tank- und Behälterbau

 Druckbehälter

 Rohrbau

 Energieversorgung

Warrior Edge 500 DX ist ein einfach zu bedienendes, 

leistungsstarkes und vernetztes Multiprozess-

Schweißgerät mit den WeldModes Pulse, SPEED, 

THIN und ROOT.

 Der leistungsstarke WeldMode THIN reduziert Spritzer 

und hilft, den Verzug beim Schweißen dünner Bleche 

zu verringern

 Der einfach zu bedienende WeldMode ROOT ist 

für das Wurzelschweißen optimiert und bietet 

herausragende Eigenschaften zur Spaltüberbrückung

 Adaptiver, optimierter Impuls-Prozess, der dank 

einer einfachen, benutzerfreundlichen Konfiguration 

hervorragende Schweißergebnisse erzielt 

 Der WeldMode SPEED sorgt für einen fokussierten 

Lichtbogen, der es dem Schweißer ermöglicht, das 

Schweißbad bei höheren Schweißgeschwindigkeiten 

besser und einfacher zu handhaben und so die 

Produktivität zu steigern

 Integriertes 1,4-kW-Hochleistungskühlaggregat

 Integrierte WeldCloud-Konnektivität

RobustFeed Edge verfügt über 

 TrueFlow, das digitale Gasflusskontrollsystem von 

ESAB, welches das Schutzgas sowohl beim Start als 

auch während des Schweißens effektiv steuert und so 

die Qualität verbessert und den Verbrauch senkt

 Effektives und schnell einzurichtendes Benutzer-

Managementsystem mit personalisierbarer 

Benutzerkarte, die den Zugang auf festgelegte Schweiß-

Jobs limitiert und somit die Einhaltung der in der 

Schweißanweisung festgelegten Grenzwerte ermöglicht

 Das Design wurde mit dem Red Dot Award 2021 

ausgezeichnet und bietet eine gut durchdachte 

Ergonomie und eine intuitive Benutzeroberfläche, 

Einweisungszeiten reduziert

 SpoolSafe – ein auf dem Markt einzigartiger Schutz 

nach IP54 gegen Schmutz / Staub, der Ihren 

Schweißdraht trocken und sauber hält und die inneren 

Komponenten schützt

 Die hybride HMI-Lösung mit einem TFT-Bildschirm für 

die Materialauswahl und -konfiguration im Inneren des 

Geräts und einem übersichtlichen und einfach zu 

bedienenden externen Display für den täglichen 

Betrieb erleichtert die Bedienung des Geräts

 Kompatibel mit den Grafikdisplay-Fernbedienungen 

der Exeor DX-Brennermodelle, ohne dass zusätzliche 

Anschlüsse erforderlich sind

Weitere Informationen finden Sie unter esab.com.



WARRIOR EDGE 500 DX

Technische Daten

Netzspannung 380 – 460 V ±10 %, 3 Ph, 50 / 60 Hz

Maximale Belastung MIG / MAG (GMAW) 
500 A / 39,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 34,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Maximale Belastung E-Hand (SMAW)
500 A / 40,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 36,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Maximale Belastung WIG (GTAW)
500 A / 30,0 V bei 60 % Einschaltdauer

400 A / 26,0 V bei 100 % Einschaltdauer

Einstellbereich MIG / MAG (GMAW) 16 A / 14,8 V – 500 A / 39 V

Einstellbereich E-Hand (SMAW) 16 A / 20,6 V – 500 A / 40 V

Einstellbereich WIG (GTAW) 5 A / 10,2 V – 500 A / 30 V

Leerlaufleistung 43 W

Leerlaufspannung 54,8 V

Wirkungsgrad bei maximalem Strom MIG / MAG 88 %

Leistungsfaktor bei maximalem Strom MIG / MAG 0,93

Abmessungen L x B x H 700 x 325 x 680 mm 

Gewicht 85 kg

Betriebstemperatur -20 bis +55 °C

Schutzart IP23

Anwendungsklasse S

Isolationsklasse H

Prüfzeichen (Normen) CE

Kühleinheit, integriert

Kühlleistung 1,4 kW

Kühlmittelvolumen 4,7 l

Max. Durchfluss 2,0 l / min

Max. Druck 4,5 bar

Auswahlhilfe für die Stromquelle

Beschreibung Artikel-Nr. Kühler
Multi-P-

HMI
SYN PULSE SPEED THIN ROOT

Warrior Edge 500 CX I (CE) 0448500880 Optional X X X

Warrior Edge 500 CX II (CE) 0448500881 Optional X X X X

Warrior Edge 500 DX (CE) 0446300886
Integriert

1,4 kW 
X X X X X X

Auswahlhilfe Drahtvorschubgerät

Beschreibung Artikel-Nr. Precidrive
Spoolsafe 

IP54

Dual

HMI

RFID-

Karten

TrueFlow 

Digital Gas 

Control

Heizung

RobustFeed Edge BX (CE) 0446600880 X X X X

RobustFeed Edge CX (CE) 0446600881 X X X X X X



WARRIOR EDGE 500 DX

Optionen und Zubehör

Cool 2, Kühlgerät für Warrior Edge CX 0465427880

Kühlmittel 10 l. 0465720002

4-Rad Fahrwagen für Stromquelle. Inkl. Drahtvorschubaufnahme, 

Kabelhalter, Brennerhalter und Gasflaschenkonsole
0349313450

Entlastungsarm RobustFeed, für Brenner bis max. 5,0 m** 0448181880

Verlängerungssatz für Entlastungsarm, für Brenner von 6,0 m bis 7,5 m 0448116880

Stabilisierungssatz für Entlastungsarm** 0460946880

Rädersatz, Stromquelle (ohne Drahtvorschubaufnahme / Gaskonsole) 0465416880

Drahtvorschubaufnahme mit Kabelhalter (Montagesatz für Stromquelle) 0447518880

Rädersatz für RobustFeed* (für vertikale oder horizontale Montage) 0446081880

Aufnahmedornerhöhung* 0465508880

Brennerhalterung RobustFeed 0446958880

Brennerzugentlastung RobustFeed 0446082880

Hebevorrichtung für RobustFeed 0446956880

Schnellkupplung Marathon Pac F102440880

4-Rad-Fahrwagen für RobustFeed zur Verwendung von Spulen >300 mm 0349313700

* Aufnahmedornerhöhung 0465508880 erforderlich, wenn der RobustFeed in Kombination mit Fahrwagen 0349313450 und langen 

Zwischenkabeln verwendet wird. 

** Stabilisatorsatz 0460946880 erforderlich, wenn der Entlastungsarm in Kombination mit dem Fahrwagen 0349313450 verwendet wird

Drahtvorschubeinheit und Bedienfeld

RobustFeed Edge BX, wassergekühlt, Euro 0446600880

RobustFeed Edge CX, wassergekühlt, digitale Gasregelung, Heizung, Euro 0446600881

Eine vollständige Liste der Zubehöre finden Sie in den separaten Informationsblättern oder Bedienungsanleitungen.

Bestellinformationen

Warrior Edge 500 DX (inkl. SPEED, THIN, ROOT), 380-460 V, CE 0446300886

Entlastungsarm

Brennerhalter 
RobustFeed 

Hebevorrichtung 
RobustFeed



WARRIOR EDGE 500 DX

Zwischenkabel, inkl. Zugentlastung

Länge

70 mm2 95 mm2

Gasgekühlt Wassergekühlt Gasgekühlt Wassergekühlt

2,0 m 0446310880 0446310890 0446310980 0446310990

5,0 m 0446310881 0446310891 0446310981 0446310991

10,0 m 0446310882 0446310892 0446310982 0446310992

15,0 m 0446310883 0446310893 0446310983 0446310993

20,0 m 0446310884 0446310894 0446310984 0446310994

25,0 m 0446310885 0446310895 0446310985 0446310995

35,0 m 0446310886 0446310896 0446310986 0446310996

Brenner

Beschreibung 3 m 4 m 5 m

Exeor MIG 4.0G2, gasgekühlt* 0700025752 0700025753 0700025754

Exeor MIG 4.0G2 CX, gasgekühlt, Up / Down** 0700025755 0700025756 0700025757

Exeor MIG 4.0G2 DX, gasgekühlt, Grafikdisplay*** 0700025758 0700025759 0700025760

Exeor MIG 4.0W2, wassergekühlt* 0700026050 0700026051 0700026052

Exeor MIG 4.0W2 CX, wassergekühlt, Up / Down** 0700025730 0700025731 0700025732

Exeor MIG 4.0W2 DX, wassergekühlt, Grafikdisplay*** 0700025733 0700025734 0700025735

* Brenner mit verbesserter Kühlleistung. 

** Brenner mit verbesserter Kühlleistung. Inklusive LED-Leuchte und CX-Fernbedienung zur Auswahl des Schweiß-Jobs / 

Drahtvorschubgeschwindigkeit / Schweißspannung oder 2 / 4-Takt

*** Brenner mit verbesserter Kühlleistung. Inklusive LED-Leuchte und DX-Fernbedienung mit grafischem Display zur Auswahl der Schweiß-Jobs / 

Drahtvorschubgeschwindigkeit / Schweißspannung / 2 / 4-Takt / Lichtbogendynamik und Anzeige der Messwerte

Weitere Informationen zu Exeor-Brennern finden Sie in den separaten Datenblättern.

ESAB / esab.com
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Exeor MIG 4.0G2, 4.0G2 CX und 4.0G2 DX-Brenner



 

 

 

 

 

Hauptsitz Nürnberg: 

Sprottauer Straße 29 

D-90475 Nürnberg 

 

Zweigstelle Regensburg: 

Neudeker Straße 11 

D-93073 Neutraubling 

 

Telefon: 

+49 (0) 911 / 83 30 3-0 

 

E-Mail: 

info@esabarcos.de 

 

www.esabarcos.de 

mailto:info@esabarcos.de
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