
 

 

 

 

WIG-Geräte 

• ESAB ROGUE ET 180iP/201iP PRO 

• ESAB RENEGADE ET 180iP/210iP PRO 

• ESAB RENEGADE ET 210iP Advanced 

• ESAB REBEL EMP 205ic AC/DC 

• ESAB ROGUE ET 230iP AC/DC 

• ESAB FABRICATOR ET 410iP 

• ESAB OrigoTIG 4300iw AC/DC 



Rogue ET 181iP, 201iP PRO
Mobile Lösungen für professionelles Schweißen

Rogue ET 201iP PRO

Einsatzgebiete

 Lebensmittel

 Reparatur und Wartung

 Bauindustrie

 Landwirtschaftliche Ausrüstung

 Allgemeiner und schwerer Stahlbau

Die Rogue ET ist eine leistungsstarke und einfach zu 

bedienende WIG-Maschine mit Hochfrequenzzündung. 

Dieses benutzerfreundliche Schweißgerät ist mit einem 

robusten und langlebigen Gehäuse ausgestattet, das nach 

IP23S klassifiziert ist. Die Rogue ET ist mit weniger als 

10 kg besonders leicht und verfügt über einen 

ergonomischen Griff und einen Tragegurt.

Die Rogue ET-Serie zeichnet sich beim WIG-Schweißen wie 

auch beim E-Hand-Schweißen durch außergewöhnliche 

Lichtbogeneigenschaften aus. Sie möchten mehr Kontrolle 

über Ihr Schweißgerät? Die WIG-Parameter des Rogue ET 

lassen sich einfach einstellen. Legen Sie beispielsweise fest, 

mit wie viel Gasvorspülung, Startstrom, Stromanstiegs-und -

absenkzeit, Endstrom und Gasnachspülung Sie arbeiten 

möchten. All dies kann im 2- oder 4-Takt-Modus genutzt 

werden. Darüber hinaus bietet Rogue ET eine Pulsfunktion 

mit Hintergrundstromsteuerung und Frequenzanpassungen 

bis zu 500 Hz für eine bessere Kontrolle des Wärmeeintrags. 

Im Stabelektroden-Modus können Hot Start und Arc Force 

individuelle eingestellt werden.

 Hochfrequenz-WIG-Start verhindert Verunreinigung der 

Schweißnaht.

 Die neue Impulsfunktion zum E-Hand schweißen 

erleichtert die Wärmeeintragkontrolle. Das minimiert 

Verformungen dünner Materialien und ermöglicht 

sauberes Schweißen mit weniger Spritzern.

 Unkompliziert im Einsatz – stellen Sie den Schweißstrom 

und eine Vielzahl von Lichtbogenparametern ein, 

um mehr Kontrolle über die Schweißnaht zu haben; 

für kompatible Generatoren geeignet

 Robust – mit Schutzart IP23S für den Einsatz in der 

Produktion oder auf Baustellen

 Mehr Kontrolle über WIG-Parameter für jede 

Anwendung und Impulsfunktion bis 500 Hz für 

bessere Wärmeeintragkontrolle

 PFC-Technologie für einen stabilen Lichtbogen, 

dem auch bei der Arbeit mit bis zu 100 m langen 

Verlängerungskabeln Spannungsschwankungen 

nichts anhaben können

 Kompatibel mit dem Fußpedal zur Stromeinstellung 

(separat erhältlich)

Weitere Informationen: esab.com

Bedienfeld



Optionen und Zubehör

Schultergurt - Rogue 0700500086

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel und 8-poligem 

Stecker
0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 3 m Kabel 25 mm², OKC 50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025580

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025581

Brenner SR-B 26FX-R, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025589

Brenner SR-B 26FX-R, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025590

WIG-Fußregler inkl. 4,5 m Kabel und 8-poligem Stecker W4014450

FX = Flexibler Kopf, R = Potentiometer zur Fernbedienung.

ESAB / esab.com
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Rogue ET 181iP, 201iP PRO

Bestellinformationen

Rogue ET 181iP CE 0705002011

Rogue ET 201iP PRO CE 0705002010

Im Lieferumfang enthalten: Stromquelle mit 3 m Netzkabel und Stecker, Schultergurt, WIG-Brenner SR-26 4 m, ein Verschleißteilesatz inkl. 

Wolframelektrode, Werkstückkabel 3 m mit Klemme.

Technische Daten

Modell ET 181iP ET 201iP PRO

Primärspannung 1-phasig 230 VAC +/- 15 %, 50/60 Hz 120 – 230 VAC +/- 15 %, 50/60 Hz

Maximaler Schweißstrom 180 A 200 A

Nennleistung 8 kVA 7 kVA

Energiesparmodus 30 W 50 W

Leerlaufspannung 63 V DC 78 V DC

Schweißstrom E-Hand

bei 20 % Einschaltdauer

bei 60 % Einschaltdauer

bei 100 % Einschaltdauer

(230 V)

170 A / 26,8 V

97 A / 23,9 V

75 A / 23,0 V

(230 V)

200 A / 28,0 V

129 A / 25,2 V

100 A / 24,0 V

WIG-Schweißstrom

bei 25 % Einschaltdauer

bei 60 % Einschaltdauer

bei 100 % Einschaltdauer

(230 V)

180 A / 17,2 V

116 A / 14,6 V

90 A / 13,6 V

(230 V)

200 A / 18,0 V

129 A / 15,2 V

100 A / 14,0 V

Stromstärkebereich* 10 – 180 A (230 V) 10 – 200 A (230 V)

Impulsfrequenz WIG 0,2 – 500 Hz 0,2 – 500 Hz

Impulsfrequenz E-Hand 0,2 – 100 Hz 0,2 – 100 Hz

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C

Schutzart IP23S IP23S

Abmessungen 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm

Gewicht 8,7 kg 9,6 kg

* Stromstärkebereich für 230 V abhängig von Schweißverfahren. 120 V Netzspannung, siehe separate Betriebsanweisung. 

Für TBi-Informationen 

besuchen Sie bitte 

tbi-industries.com



Renegade ET 180iP / 210iP
Extrem robuster, tragbarer Schweißinverter

Optionale Fernbedienung

Branche

 Werften und Offshore-Anlagen
 Bauwesen
 Rohrleitungsbau
 Reparatur und Wartung
 Schwerindustrie
 Allgemeine Fertigung
 Bergbau
 Stahlkonstruktionen

Renegade ET ist das professionelle Schweißgerät 
für einphasiges Stabelektrodenschweißen und 
WIG-Schweißen mit Hochfrequenzzündung und 
extrem widerstandsfähigem IP23-Gehäuse für harte 
Einsatzbedingungen. Mit wertigen Tragegurt und 
mehreren Hebepunkten ist die Renegade jederzeit für 
den mobilen Einsatz bereit.
Zusätzlich sorgt das eingebaute PFC-Modul der 
Renegade ET auch bei mangelhafter Stromversorgung 
und sehr langen Verlängerungskabeln (bis zu 100 m) 
für perfektes Arbeiten. 
Hervorragende Schweißqualität hat in diesem 
Segment absolute Priorität. Sie wird zusätzlich 
gefördert durch den direkten Zugriff auf eine breite 
Parameterauswahl über eine einfache und intuitiv 
erfassbare Benutzeroberfläche. Das Arbeiten mit 
dieser Maschine ist daher sehr einfach.

 Extrem robustes Gehäuse mit IP23 für den Innen-
und Außenbereich 

 WIG-Impulsschweißen bis zu 999 Hz zur besseren 
Steuerung des Wärmeeintrages und des 
Schmelzbades

 PFC für stabilen Lichtbogen auch bei besonders 
langem Netzkabel (bis 100 m)

 Leicht ablesbares und schnell einstellbares Panel für 
erhöhte Genauigkeit und reduzierte Ausfallzeit

 Doppelstrommodus-Triggerfunktion zum Umschalten 
zwischen zwei Ausgangsstrompegeln zum Steuern 
des Wärmeeintrages und der Größe des 
Schmelzbades

 Modulares System mit werkzeugfreiem Anschluss 
an Wasserkühlung und Transportwagen

 Einschließlich WIG-Brenner ESAB SR-B

Weitere Informationen auf esab.com.



Bestellinformationen

Renegade ET 180iP 0447700910

Renegade ET 210iP 0447700911

Renegade ET 210iP W (Wasserkühlung) 0447700912

Lieferumfang:
Luftgekühlte Modelle: Stromquelle, Werkstückkabel 3 m, Brenner SR-B 26 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.
Wassergekühlte Modelle: Stromquelle, Kühleinheit EC 1001, Werkstückkabel 3 m, Brenner SR-B 20 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.

Renegade ET 180iP / ET 210iP
Technische Daten
Modell Renegade ET 180iP Renegade ET 200iP

Netzspannung 115/230 V Wechselstrom ± 15 %, einphasig, 
50/60 Hz

115/230 V Wechselstrom ± 15 %, einphasig, 
50/60 Hz

Sicherung, träge 16 A 16 A

Scheinleistung KVA 3,3 KVA (115 V Wechselstrom) 
6 KVA  (230 V Wechselstrom)

3,3 KVA (115 V Wechselstrom)
6 KVA  (230 V Wechselstrom)

Energiesparmodus <30 W <30 W

Schweißstrom Stabelektrode

115 V Wechselstrom:         
110 A / 24,4 V bei 25 %
71 A / 22,8 V bei 60 %
55 A / 22,2 V bei 100 %

230 V Wechselstrom:
180 A / 27,2 V bei 25 %
116 A / 24,6 V bei 60 %
90 A / 23,6 V bei 100 %

115 V Wechselstrom:         
110 A / 24,4 V bei 25 %
71 A / 22,8 V bei 60 %
55 A / 22,2 V bei 100 %

230 V Wechselstrom:
180 A / 27,2 V bei 25 %
116 A / 24,6 V bei 60 %
90 A / 23,6 V bei 100 %

Schweißstrom WIG

115 V Wechselstrom:         
140 A / 15,6 V bei 25 %
90 A / 13,6 V bei 60 %
70 A / 12,8 V bei 100%

230 V Wechselstrom:
180 A / 17,2 V bei 25 %
116 A / 14,6 V bei 60%
90 A / 13,6 V bei 100 %

115 V Wechselstrom:         
140 A / 15,6 V bei 25 %
90 A / 13,6 V bei 60 %
70 A / 12,8 V bei 100%

230 V Wechselstrom:
210 A / 18,4V bei 25%
135 A / 15,4 V bei 60%
105 A / 14,2V bei 100%

Einstellbereich Stabelektrode 115 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 110 A / 24,4 V
230 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 180 A / 27,2 V

115 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 110 A / 24,4 V
230 V Wechselstrom: 15 A / 20,6 V – 180 A / 28,4 V

Einstellbereich WIG 115 V Wechselstrom:  10 A / 10,4 V – 140 A / 15,6 V
230 V Wechselstrom:  10 A / 10,4V – 180A / 17,2 V

115 V Wechselstrom:  10 A / 10,4 V – 140 A / 15,6 V
230 V Wechselstrom:  10 A / 10,4V – 210 A / 18,4 V

Leistungsfaktor bei max. 
Strom 99 % 99 %

Leerlaufspannung VDC 78 V Gleichstrom 78 V Gleichstrom

Schutzart IP23 IP23

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C

Abmessungen 460 × 200 × 320 mm 460 × 200 × 320 mm 

Netzstecker CEE 7/7 CEE 7/7

Gewicht 11 kg 11 kg



Optionen und Zubehör

MMA 4 analoge Fernbedienung mit Kabel 10 m 0700500084

Elektrodenhalter, Handgerät 200 A, mit 25 mm², 3 m, OKC50 0700006900

Werkstückkabel, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

Zweirädriger Transportwagen für Renegade 0460330881

Wasserkühlung EC 1001 0445045881

Schultergurt 0445197880

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025518

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025519

WIG-Brenner SR-B 20, wassergekühlt, OKC 50, 4 m 0700025534

WIG-Brenner SR-B 20, wassergekühlt, OKC 50, 8 m 0700025535
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Renegade ET 180iP / ET 210iP

ESAB / esab.com



Renegade ET 180iP /ET 210iP/
ET 210iP Advanced
Extrem robuster, tragbarer Schweißinverter.

Optionale Fernbedienung

Industrie

 Schiffswerften & Offshore-Werften
 Bauwesen
 Rohrleitungsbau
 Reparatur & Wartung
 Schwere Fabrikation
 Industrielle & allgemeine Fertigung
 Bergbau
 Metall- und Stahlbau

Renegade ET ist ein einphasiges E-Hand und 
WIG-Schweißgerät mit HF-Zündung für professionelle 
Anwendung. Es ist mit einem IP23-Gehäuse in 
Industriequalität ausgestattet, das selbst in den 
anspruchsvollsten Umgebungen standhält. 
Gleichzeitig ist es leicht und lässt sich dank mehrerer 
Hebepunkte und eines hochwertigen Tragegurts einfach 
transportieren. Der Renegade ist tragbar und überall einsatzbar.
Die Renegade ET-Modelle verfügen außerdem über eine 
integrierte aktive PFC-Schaltung. Selbst wenn sie an ein 
schlechtes Stromnetz angeschlossen sind oder ein langes 
Verlängerungskabel (bis zu 100 m) verwenden, können Sie 
sich darauf verlassen, dass Renegade weiterhin funktioniert.
Renegade ist außerdem einfach zu bedienen. Es bietet 
direkten Zugriff auf die Parametereinstellungen und eine 
intuitive, helle Benutzeroberfläche, um diese auch aus der 
Ferne leicht ablesen zu können. Bei der ET 210iP können 
Sie zwischen einer klassischen LED-Benutzeroberfläche 
oder einer innovativen Farbbildschirmoberfläche wählen.

 Äußerst stabiles Gehäuse mit Schutzart IP23, ideal 
für den Innen- und Außeneinsatz in anspruchsvollen 
Umgebungen.

 WIG-Impuls bis zu 999 Hz zur besseren Kontrolle 
von Wärmeeintrag und Schweißbad.

 Eingebauter PFC-Schaltkreis zur Gewährleistung 
eines stabilen Lichtbogens, sogar mit langen Kabeln, 
bis zu 100 m

 Leicht ablesbares und schnell einstellbares Bedienfeld, 
reduziert Einstellzeiten und verbessert die Genauigkeit

 Der Dual-Current-Modus ermöglicht es dem Benutzer, 
zwischen zwei Schweißströmen zu wechseln, um 
den Wärmeeintrag und die Größe des Schweißbads 
zu steuern

 Der 4,3-Zoll-Farbbildschirm ermöglicht eine visuelle 
Darstellung der Einstellungen (ET 210iP Advanced)

 Einfacher Zugriff auf bis zu 10 Jobs über den 
Brennertaster (ET 210iP Advanced)

 Modulares System mit werkzeuglosem Anschluss an 
optionalen Wasserkühler und Wagen

 Der neue Exeor WIG-Brenner ist bei der ET 210iP 
Advanced enthalten

Besuchen Sie esab.com für weitere Informationen.



Bestellinformationen
Renegade ET 180iP 0447700910

Renegade ET 210iP 0447700911

Renegade ET 210iP W (wassergekühlt) 0447700912

Renegade ET 210iP Advanced 0447750890

Renegade ET 210iP W Advanced (wassergekühlt) 0447750891

Im Lieferumfang enthalten:
ET 180iP, ET210iP: Stromquelle, Werkstückkabel 3 m, Brenner SR-B 26 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.
ET 210iP W: Stromquelle, Kühlaggregat EC 1001, Werkstückkabel 3 m, SR-B 20 Brenner 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.
ET 210iP Advanced: Stromquelle, Werkstückkabel 3 m, Exeor WIG SR 17-Brenner 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.
ET 210iP W Advanced: Stromquelle, Kühlaggregat EC 1001, Werkstückkabel 3 m, Exeor WIG SR 21-Brenner 4 m, Gasschlauch 4 m, Schultergurt.

Renegade ET 180iP /ET 210iP/
ET 210iP Advanced

Technische Daten

Modell Renegade ET 180iP Renegade ET 210iP/ET 210iP Advanced

Netzspannung 115/230 V WS ± 15 %, einphasig, 50/60 Hz 115/230 V WS ± 15 %, einphasig, 50/60 Hz

Sicherung, träge 16 A 16 A

Scheinleistung KVA 3,3 KVA (115 V WS) 
6 KVA (230 V WS)

3,3 KVA (115 V WS)
6 KVA (230 V WS)

Energiesparmodus <30 W <30 W

Schweißstrom, E-HAND

115 V WS:
110 A/24,4 V bei 25 % 
71 A/22,8 V bei 60 % 
55 A/22,2 V bei 100 %

230 V WS:
180 A / 27,2 V bei 25 %
116 A / 24,6 V bei 60 %
90 A / 23,6 V bei 100 %

115 V WS:
110 A/24,4 V bei 25 % 
71 A/22,8 V bei 60 % 
55 A/22,2 V bei 100 %

230 V WS:
210 A / 28.4 V bei 25 %
135 A / 25.4 V bei 60 %
105 A / 24.2 V bei 100 %

Schweißstrom WIG

115 V WS:
140 A/15,6 V bei 25 % 
90 A/13,6 V bei 60 % 
70 A/12,8 V bei 100 %

230 V WS:
180 A / 17,2 V bei 25 %
116 A / 14,6 V bei 60 %
90 A / 13,6 V bei 100 %

115 V WS:
140 A/15,6 V bei 25 % 
90 A/13,6 V bei 60 % 
70 A/12,8 V bei 100 %

230 V WS:
210 A / 18,4V bei 25%
135 A / 15,4 V bei 60 %
105 A / 14,2V bei 100 %

Einstellbereich E-HAND 115 V WS: 15 A / 20,6 V – 110 A / 24,4 V
230 V WS: 15 A / 20,6 V – 180 A / 27,2 V

115 V WS: 15 A / 20,6 V – 110 A / 24,4 V
230 V WS: 15 A / 20,6 V – 180 A / 28,4 V

Einstellbereich WIG 115 V WS WIG: 10 A/10,4 V – 140 A/15,6 V
230 V WS WIG: 10 A/10,4 V – 180 A/17,2 V

115 V WS WIG: 10 A/10,4 V – 140 A/15,6 V
230 V WS WIG: 10 A/10,4 V – 210 A/18,4 V

Leistungsfaktor bei max. Strom 99 % 99 %

Leerlaufspannung VDC 78 V Gleichstrom 78 V Gleichstrom

Schutzart IP23 IP23

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C -10 bis +40 °C

Abmessungen 460 × 200 × 320 mm 460 × 200 × 320 mm 

Netzstecker CEE 7/7 CEE 7/7

Gewicht 11 kg 11 kg



Optionen und Zubehör

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 25 mm², 3 m, OKC50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

Zweirädriger Fahrwagen für Renegade 0460330881

Wasserkühlung EC 1001 0445045881

Schultergurt 0445197880

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 4 m 0700025518

WIG-Brenner SR-B 26, gasgekühlt, OKC 50, 8 m 0700025519

WIG-Brenner SR-B 20, wassergekühlt, OKC 50, 4 m 0700025534

WIG-Brenner SR-B 20, wassergekühlt, OKC 50, 8 m 0700025535

Exeor WIG SR 17 Brenner, Luft, 4 m 0700026220

Exeor WIG SR 17 Brenner, Luft, 8 m 0700026221

Exeor WIG SR 17-R Brenner, Luft, 4 m 0700026234

Exeor WIG SR 17-R Brenner, Luft, 8 m 0700026235

Exeor WIG SR 21 Brenner, Wasser, 4 m 0700026290

Exeor WIG SR 21 Brenner, Wasser, 8 m 0700026291

Exeor WIG SR 21-R Brenner, Wasser, 4 m 0700026294

Exeor WIG SR 21-R Brenner, Wasser, 8 m 0700026295
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Renegade ET 180iP /ET 210iP/
ET 210iP Advanced

ESAB / esab.com



Rebel EMP 205ic AC/DC
Tragbares, echtes Allprozess-Schweißsystem

Branchen

Leichtmetallfertigung

Reparatur und Wartung

Karosserieteile

Lebensmittel und Getränke

Anhänger aus Aluminium

Heizkesselrohre

Rohrleitungsbau

Metallbau

Landwirtschaftliche Ausrüstung

Schulungsbetriebe

Rebel EMP 205ic AC/DC und Zubehör

Großes mehrsprachiges -LCD-TFT-Display

Wir haben mit der ersten tragbaren Allprozessmaschine 

das Unmögliche möglich gemacht: Sie kann MIG, 

Fülldraht, E-HAND, DC WIG und nun auch AC WIG, 

das heißt genau sie kann Aluminium WIG-

schweißen. Es handelt sich um ein ECHTES All-in-One-

Schweißsystem, das bei jedem Prozess die beste 

Leistung in seiner Klasse liefert, und zwar in der 

tragbarsten und haltbarsten Ausführung, die es derzeit 

auf dem Markt gibt.

Echter Allprozess hervorragende Leistung bei MIG-,
Fülldraht-, E-HAND- (einschließlich 6010-Elektroden),
DC-WIG- und AC-WIG-Industrieanwendungen.

Erweiterte AC-WIG-Funktionen wie 
Hochfrequenzzündungen, Frequenzanpassung bis 400 Hz, 
erweiterte Balance- und Offset-Steuerung und 
Doppelstrom. DC WIG bietet auch einen Pulsmodus bis 
500 Hz.

sMIG-Technologie die exklusive sMIG-Funktion (smart 
MIG) lernt kontinuierlich und passt sich an die 
Schweißtechnik des Bedieners an, um einen stabilen 
Lichtbogen und überlegene, wiederholbare Schweißungen 
zu gewährleisten. Dies erhöht die Produktivität für den 
erfahrenen Schweißer und reduziert die Lernkurve für 
Schweißanfänger.

Unübertroffene Mobilität und Haltbarkeit mit einem 
Gewicht von nur 25,5 kg kann die Rebel EMP 205ic 
AC/DC mit einem Überrollkäfig mit 5 Griffen jede Aufgabe 
in der Werkstatt oder auf der Baustelle bewältigen.

Mehrsprachiges TFT-Display vollgepackt mit Funktionen, 
verfügt die Rebel EMP 205ic AC/DC über
4 programmierbare Speicherplätze für jeden Prozess, 
Mehrsprachenauswahl, Trimmeinstellung, 
Induktivitätskontrolle, Vor- und Nachströmsteuerung und 
Punktschweißeinstellung so können Sie Ihre 
Schweißnähte für die optimale Leistung fein abstimmen.

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB. 
Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.



Spezifikationen

Primärspannung 230 VAC 10%, 1 Hz

Eingangsstromaufnahme 30 A (29,6 A) bei 25 % Einschaltdauer

Maximaler Schweißstrom
235A / 26,0V (MIG)
180A / 27,2V (E-HAND)
205A / 18,2V (DC WIG)

MIG (GMAW/FCAW) -Schweißstrom

205A / 24,3V bei 25 % Einschaltdauer
150A / 21,5V bei 40 % Einschaltdauer
125A / 20,3V bei 60 % Einschaltdauer
110A / 19,5V bei 100 % Einschaltdauer

E-HAND (SMAW) -Schweißstrom
170A / 26,8V bei 25 % Einschaltdauer
125A / 25,0V bei 60 % Einschaltdauer
100A / 24,0V bei 100 % Einschaltdauer

WIG (GTAW) AC/DC-Schweißstrom
205A / 18,2V bei 25 % Einschaltdauer
125A / 15,0V bei 60 % Einschaltdauer
110A / 14,4V bei 100 % Einschaltdauer

AC WIG-Funktion
Balance-Bereich
Frequenzbereich

60 90 %
25 400 Hz

DC WIG-Funktion 
Gepulstes WIG (nur DC) 0,1 500 Hz

Strombereich 5 205 A

MIG-Schweißspannungsbereich 12 26 V

Drahtvorschub-Geschwindigkeitsbereich 2,0 12,1 m/min

Leerlaufspannung 68 V

Nennscheinleistung in kVA 4,98 kVA (Generator > 7 kVA empfohlen)

Leistungsfaktor bei Maximalstrom 0,98

Wirkungsgrad bei Maximalstrom 83 %

Zulassungen CE

Schutzart IP23S

Abmessungen, L x B x H 584 x 229 x 406 mm

Gewicht 25,5 kg

Bestellinformationen

Rebel EMP 205ic AC/DC, CE 0700300998

Lieferumfang: Stromquelle mit 3 m Netzkabel und Stecker, MXL 201 MIG-Brenner 3 m, SR-B 26 WIG-Brenner mit Zubehör (3 Spannhülsen 1,6 3,2 mm,
3 Spannhülsengehäuse 1,6 3,2 mm, 1 lange Brennerkappe, 3 Keramikdüsen und 3 Goldwolfram 1,6 3,2 mm), Elektrodenhalter, Rückleitungskabel und Klemme 3 m, 
Gasschlauch mit Schnellkupplung 4,5 m, Vorschubrollen für 0,6, 0,8 und 1,0 mm Draht, Führungsrohre 0,6 1,2 mm, Dickenmessgerät

Rebel EMP 205ic AC/DC

Optionen und Zubehör

WIG-Fußregler, einschl. 4,5 m Kabel und 8-poligem Stecker W4014450

Zweirädriger Wagen 0700300872

SR-B 26 WIG Brenner, Gas, OKC50, 4 m 0700025580

SR-B 26 WIG Brenner, Gas, OKC50, 8 m 0700025581

SR-B 26FX-R WIG-Brenner, Gas, OKC50, Flexkopf, Fernbedienung, 4 m 0700025589

SR-B 26FX-R TIG Torch, Gas, OKC50, flex head, remote, 8 m 0700025590

MXL 201 Gasgekühlter Brenner MIG mit Eurostecker, 3 m 0700025220

Handy 200 Elektrodenhalter 0700006003



Rogue ET 230iP AC/DC
Hohe Funktionalität, unkompliziert im Einsatz

Optionale Fernbedienung

Branchen

 Leichter Stahlbau

 Rohrleitungsbau

 Reparatur und Wartung

 Luft- und Raumfahrt

 Berufsschulen

 Industrielle und allgemeine Fertigung

 Chemische Industrie

 Montage

Die Rogue ET 230iP AC/DC ist ein tragbares, 

hochwertiges AC/DC WIG-Schweißgerät für den 

professionellen Einsatz. Mit den umfangreichen 

Parameteroptionen ist sie für Schweißarbeiten an 

Aluminium, Edelstahl und Baustahl prädestiniert.

Auf der intuitiven grafischen Benutzeroberfläche des 

5 Zoll großen TFT-Displays können schnell und einfach 

Einstellungen vorgenommen werden. Die Maschine kann 

ein breites Spektrum an Blechdicken abdecken, 

insbesondere sehr dünner Bleche. 

Vier auswählbare Wellenformen (Rechteck-, Soft-

Rechteck-, Sinus- und Dreieckwelle) ermöglichen einen 

optimalen Wärmeeintrag, mehr Einbrand bei größeren 

Blechdicken und wenig Verzug bei dünnen Blechen. Die 

Pulsfunktion beim WIG-Schweißen, AC als auch DC, 

erlaubt eine sehr gute Kontrolle des Schweißbades. 

Wolframelektrodendurchmesser und -typ können 

eingestellt werden und die Maschine sorgt für optimalen 

Start und Kalottenausbildung beim WIG-AC Schweißen 

Das langlebige Gehäusedesign kombiniert Robustheit und 

Funktionalität mit mehreren Hebepunkten.

 Verschiedene AC-Wellenformen (Rechteck-, Soft-

Rechteck-, Sinus- und Dreieckwelle) für optimales 

Schweißen von Aluminium

 WIG AC- und DC-Puls bis 200 Hz für bessere Kontrolle 

von Wärmeeintrag und Schweißbad

 Eingebauter PFC-Schaltkreis sorgt für einen stabilen 

Lichtbogen, auch bei Verlängerungskabeln bis 100 m

 Neues Kühlgerät CoolMini 3 mit Zwangszuschaltung 

bei Nutzung von wassergekühlten Brennern

 Sehr gut sichtbare Farbbildschirm-Benutzeroberfläche 

(5 Zoll) für intuitives Einstellen und mehr Genauigkeit

 Doppelstrom-Modus zum Umschalten zwischen zwei 

Schweißströmen für bessere Kontrolle über 

Wärmeeintrag und Schweißbadgröße

 Schweiß-Jobs über Brennertaste aubrufbar 

 Modulares System mit werkzeuglosem Anschluss den 

Fahrwagen

 Neuer Exeor WIG-Brenner im Lieferumfang enthalten 

Weitere Informationen auf esab.com.



Bestellinformationen

Rogue ET 230iP AC/DC 0479100400

Rogue ET 230iP AC/DC W 0479100401

Im Lieferumfang enthalten:

Rogue ET 230iP AC/DC: Stromquelle, Werkstückkabel 3 m, Exeor TIG SR 17 Brenner 4 m, Gasschlauch 4 m

Rogue ET 230iP AC/DC W: Stromquelle, Kühleinheit CoolMini 3, Werkstückkabel 3 m, Exeor TIG SR 21 Brenner 4 m, Gasschlauch 4 m

Spezifikationen

Modell Rogue ET 230iP AC/DC

Netzspannung 115 / 230 VAC ± 15 %, 1 PH, 50 / 60 Hz

Sicherung, träge 16 A

Scheinleistung kVA
3,3 kVA (115 VAC) 

6 kVA (230 VAC)

Leerlaufleistung <30 W

Schweißstrom, E-HAND

115 VAC:

90 A / 23,6 V bei 30 % 

64 A / 22,5 V bei 60 % 

49,3 A / 22 V bei 100 %

230 VAC:

180 A / 27,2 V bei 30 % 

127 A / 25 V bei 60 % 

99 A / 23,9 V bei 100 %

Schweißstrom WIG

115 VAC:

12 5 A / 15 V bei 30 % 

88,4 A / 13,5 V bei 60 % 

68,5 A / 12,7 V bei 100 %

230 VAC:

230 A / 19,2 V bei 30 % 

163 A / 16,5 V bei 60 % 

126 A / 15 V bei 100 %

Einstellbereich E-HAND
115 VAC MMA: 10 A / 20,4 V – 90 A / 23,6 V

230 VAC MMA: 10 A / 20,4 V – 180 A / 27,2 V

Einstellbereich WIG DC
115 VAC WIG: 5 A / 10,2 V – 125 A / 15 V

230 VAC WIG: 5 A / 10,2 V – 230 A / 19,2 V

Einstellbereich WIG AC
115 VAC WIG: 15 A / 10,6 V – 125 A / 15 V

230 VAC WIG: 15 A / 10,6 V – 230 A / 19,2 V

Leistungsfaktor bei max. Strom 99 %

Leerlaufspannung  VDC 68 VDC / 10 VDC mit aktiviertem VRD

Schutzart IP23S

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Abmessungen 460 x 210 x 380 mm 

Netzstecker CEE 7 / 7, 16 A

Gewicht 19 kg 

Rogue ET 230iP AC/DC
Hohe Funktionalität, unkompliziert im Einsatz



Optionen und Zubehör

Handfernregler MMA 4, inkl. 10 m Kabel 0700500084

Elektrodenhalter, Handy 200 A, mit 3 m Kabel 25 mm², OKC50 0700006900

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 3 m 0700006901

Werkstückkabel mit Klemme, OKC 50, 5 m 0700006885

WIG-Fußregler, Kabel 4,5 m und 8-poliger Stecker W4014450

Zweirädriger Fahrwagen 0460330883

CoolMini 3 – Kühlgerät 0448040880

Exeor WIG SR 17 Brenner, gasgekühlt, 4 m 0700026220

Exeor WIG SR 17 Brenner, gasgekühlt, 8 m 0700026221

Exeor WIG SR 17-R Brenner, gasgekühlt, 4 m 0700026234

Exeor WIG SR 17-R Brenner, gasgekühlt, 8 m 0700026235

Exeor WIG SR 21 Brenner, wassergekühlt, 4 m 0700026290

Exeor WIG SR 21 Brenner, wassergekühlt, 8 m 0700026291

Exeor WIG SR 21-R Brenner, wassergekühlt, 4 m 0700026294

Exeor WIG SR 21-R Brenner, wassergekühlt, 8 m 0700026295
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Rogue ET 230iP AC/DC
Hohe Funktionalität, unkompliziert im Einsatz



Renegade ET 300i/ET 300iP
Immer mobil. 

Und immer mit genug Leistung.

Branchen

 Werften und Offshore-Plattformen

 Bauindustrie

 Rohrleitungsbau

 Reparatur und Wartung

 Schwerindustrie

 Industrieller und allgemeiner Anlagenbau

 Bergbau

 Stahlbau

Die Renegade ist ein auf Invertertechnologie

basierendes Hochfrequenz-WIG- (HF) und 

E-Hand/Stabelektrodenschweißgerät mit einem extrem 

vorteilhaften Leistungsgewicht. Durch das kompakte 

Format kann das Gerät problemlos transportiert und an 

jeden Einsatzort gebracht werden. Aufgrund der 

Kombination von hoher Einschaltdauer und großer 

Mobilität durch lange Netz- und Schweißkabel eignet 

sich diese überragende Schweißmaschine sowohl für 

Anwendungen vor Ort als auch außerhalb. 

Durch die automatische Eingangsspannungsregelung 

kann das Gerät mit einer beliebigen 3-phasigen 

Spannung zwischen 230 V und 480 V oder 1-phasig mit 

230 V betrieben werden.

 Extrem vorteilhaftes Leistungsgewicht durch hochkompakte 

Abmessungen Hohe Lebensdauer auch in 

anspruchsvollsten Umgebungen durch robustes Gehäuse 

aus Verbundmaterial

 Höchste Eingangsspannungstoleranz sowie Möglichkeit zum 

Ein- oder Dreiphasenbetrieb mit bis zu 100 m Kabellänge

 Hohe Präzision und verringerte Stillstandzeiten durch 

schnelles Einrichten über eine einfach abzulesende Anzeige

 Im 2-Stromwert-Modus kann zwischen zwei 

Schweißströmen umgeschaltet werden und somit 

Wärmeeinbringung und Schweißbad kontrolliert werden. Der 

Hintergrundstrom wird als Prozentwert des Schweißstroms 

eingestellt und ändert sich entsprechend. 

 Verfügbar als ungepulste und gepulste Ausführung für 

Anwendungen mit Dünnblechen 

 Modulares System mit werkzeuglosen Verbindungen zu 

Wasserkühler und Wagen

 Konzipiert für Anwendungen unter extremen 

Einsatzbedingungen, wie etwa Umgebungstemperaturen bis 

zu +55 °C

Weitere Informationen erhalten Sie unter esab.com.

ET 300i ET 300iP

Leistungsstarke Schweißgeräte brauchen auch leistungsstarke Schweißzusätze von ESAB.
Erhalten Sie noch heute weitere Informationen unter esab.com/fillermetals.

ER 1 – multifunktionaler 

Fernregler mit 

integriertem Anzeigefeld

MMA 3 – analoger 

Fernregler zur Regelung 

des Schweißstroms

Optionale Fernregler



Spezifikationen

Primärspannung, 1-phasig 230 VAC +/- 10 %, 50/60 Hz 

Primärspannung, 3-phasig 230–480 VAC +/- 10 %, 50/60 Hz

Sicherung (träge) 16 A bei 400 V

Energiesparmodus 88 W bei 400 V

Maximaler Schweißstrom 300 A (200A bei einphasigen Betrieb)

Leistungsfaktor bei Maximalstrom 0,96

Wirkungsgrad bei Maximalstrom (WIG/E-Hand) 88 %/84 %

Leerlaufspannung mit/ohne Spannungsregler 33 V/48 V

WIG-Schweißleistung bei 60 % und 100 % Einschaltdauer - 300 A/22,0 V 250 A/20,0 V

E-Hand-Schweißleistung bei 40 %, 60 % und 100 % Einschaltdauer 300 A/32,0 V 250 A/30,0 V 200 A/28,0 V

Strombereich 5–300 A (WIG und E-Hand)

Zulassungen/Anwendungsklasse/Schutzart CE/S/IP23

Netzkabel 3 m, 4 x 2,5 mm² (4 x 4 mm² bei 230 V) 

Netzstecker CEE 16 A

Abmessungen, L x B x H 460 x 200 x 320 mm 

Gewicht mit/ohne Kühler 16,9 kg/26,9 kg

Bestellinformationen

Renegade ET 300i, einschl. 3 m Netzkabel und -stecker, 5 m Rückleiter und Klemme, 2 m Gasschlauch mit Klemmen 0445100900

Renegade ET 300iP, einschl. 3 m Netzkabel und -stecker, 5 m Rückleiter und Klemme, 2 m Gasschlauch mit Klemmen 0445100920

Bestellinformationen

Schultergurt 0445197880

Zweirädriger Wagen für Renegade 0460330881

SR-B 21 Brenner, Wasser, OKC 50, 4 m 0700025544

SR-B 21 Brenner, Wasser, OKC 50, 8 m 0700025545

SR-B 26, WIG Brenner, gasgekühlt 4 m 0700025518

SR-B 26 Brenner, Gas, OKC 50, 8 m 0700025519

EC 1000 Wasserkühler 0445045880

MMA 3 – analoger Fernregler, einschl. 10 m Kabel und 6-poligem Stecker * 0445870880

MMA 3 – analoger Fernregler, einschl. 25 m Kabel und 6-poligem Stecker * 0445870881

10 m Ersatzkabel für analogen Fernregler MMA 3 * 0445204880 

25 m Ersatzkabel für analogen Fernregler MMA 3 * 0445204881 

Adapter 230V/400V (1-phasig Schukostecker auf 3-phasig CEE 16A Kupplung, ab S/N 718) 0445139880 

ER 1 Fernregler, einschl. 5 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536881

ER 1 Fernregler, einschl. 10 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536882

ER 1 Fernregler, einschl. 25 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445536883

ER 1F Fußregler, einschl. 5 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445550881

ER 1F Fußregler, einschl. 10 m Kabel und 6-poligem Stecker 0445550882

* Kompatibel mit den Maschinen Renegade ES 300i, ET 300i und ET 300iP ab Seriennummer 815-xxx-xxx. Für ältere Maschinen ist ein 

Nachrüstsatz erhältlich Nr. 0445840880.
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Fabricator ET 410iP
Heavy-Duty WIG Schweißinverter

Branche

 Rohrleitungsbau

 Stahlbau

 Druckbehälter

 Öl & Gasindustrie

 Schiffswerten

Fabricator ET 410iP

Bild 3 optional

Einfach zu bedienendes, 

intuitives Bedienfeld

Fabricator ET 410iP ist ein leistungsstarker 

Schweißinverter für das WIG- und 

Stabelektrodenschweißen.

Die Fabricator ET 410iP ist für den robusten Einsatz 

gebaut und damit eine perfekte Lösung für den 

Gebrauch in Industrieumgebungen.

 Das intuitive Bedienfeld der ET 410iP erleichtert die 

Einstellungen und sorgt für optimale Paramenter

 Ausgestattet mit Hochfrequenzzündung und 

Startimpuls (Mikroimpuls), der die Wolframelektrode 

vorwärmt und beste Zündeigenschaften ermöglicht.

 Impuls-Hintergrundstrom zwischen 10 % und 90 % 

des eingestellten Stroms und Impulsfrequenz von 

0,5 bis 250 Hz, für optimalen Impuls bei jeder 

Anwendung.

 Punktmodus für einfaches Heftschweißen und 4TS, 

um nur dann pulsen zu können, wenn es nötig ist

 Große Netzspannungstoleranz ermöglicht stabiles 

Schweißen 

 Invertertechnologie mit hohen Wirkungsgrad und 

somit geringe Leistungsaufnahme

 Ausgezeichnete Schweißergebnisse mit 

Stabelektroden

Auf esab.com finden Sie weitere Informationen.



Spezifikationen

Netzspannung 380-400-415-440 VAC (-15 % +10 %), 3 Ph, 50/60 Hz

Sicherung, träge 32 A

Schweißstrom
400 A bei 60 % Einschaltdauer, bei 40 °C

310 A bei 100 % Einschaltdauer, bei 40 °C

Einstellbereich E-Hand/WIG 30 – 410 A/5 – 410 A

Puls-Hintergrundstrom Einstellbereich 10 % bis 90 % des eingestellten Stroms

Pulsfrequenz 0,5 – 250 Hz

Wirkungsgrad bei max. Strom 89 % E-Hand und 86 % WIG

Leerlaufleistung 40W (ohne VRD) 15W (mit VRD)

Maximale Leerlaufspannung 76 VDC (15 VDC mit VRD)

Schutzart IP23S

Betriebstemperatur -10 bis +40 °C

Prüfzeichen (Normen) CE

Abmessungen LxBxH 525 × 280 × 475 mm

Gewicht 35,2 kg 

Fabricator ET 410iP

ESAB / esab.com
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Bestellinformationen

Fabricator ET 410iP, CE 0447101881

Lieferumfang: Stromquelle mit Netzkabel und Stecker. 

Optionen und Zubehör

Fabricator ES/ET-Rädersatz * 0447996127

MMA 4, analoger Fernregler inkl. 10 m Kabel und 8-poligen Stecker 0700500084

Stabelektrodenhalter mit 5 m Kabel und 3 m Werkstückkabel, 50mm2 0700300910

E-Hand Schweißkabel 400A, Twist, 50 mm2, 5 m, OKC50 (Handy 400) 0700006890

E-Hand Schweißkabel 500A, Twist, 50 mm2, 5 m, OKC50 (ESAB 500) 0700006892

Rückleiterkabel 500A, 50 mm2, 5 m, OKC 50, mit Klemme EG 600 0700006893

Adapter für COOL 2-Wasserkühler 0447248001

COOL 2 Kühlaggregat 0465427880

Kühlmittel 10 l. 0465720002

Fahrwagen für wassergekühltes System mit COOL 2 0349313450

Exeor WIG SR 18 Brenner, groß, 2-polig, Taster, flüssiggekühlt, 4 m 0700026280

Exeor WIG SR 18 Brenner, groß, 2-polig, Taster, flüssiggekühlt, 8 m 0700026281

Exeor WIG SR X26 Brenner, groß, 2-polig, Taster, gasgekühlt, 4 m 0700026240

Exeor WIG SR X26 Brenner, groß, 2-polig, Taster, gasgekühlt, 8 m 0700026241

Exeor WIG SR 21-R Brenner, klein, 8-polig, Potentiometer, flüssiggekühlt, 4 m 0700026294

Exeor WIG SR 21-R Brenner, klein, 8-polig, Potentiometer, flüssiggekühlt, 8 m 0700026295

WIG-Fußregler, Kabel 4,6 m und 8-poliger Stecker W4014450

* Nur für Stromquelle, ohne Kühler.



XA00132730

Typische Anwendungen

Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA24 AC/DC
Für anspruchsvolle Anwendungen beim WIG-Schweißen

Konstruiert für hohe Qualitätsanforderungen

Die Origo™ Tig 4300iw AC/DC Schweißstromquelle 

gewährleistet einen stabilen Lichtbogen, sowohl im AC-

wie auch im DC- Modus. 

Im AC- Modus können Aluminium, Aluminium-

legierungen und Magnesiumlegierungen verschweißt 

werden. Edelstähle, unlegierte Stähle sowie Kupfer-

legierungen lassen sich im DC- Modus verarbeiten.

Wechselstrom-Schweißen mit QWave™

Eine der wichtigsten Funktionen von 

WIG-Wechselstromquellen ist die Gewährleistung eines 

stabilen Lichtbogens. Die QWave™ Technologie 

optimiert die Schweißeigenschaften. Das Ergebnis ist 

ein Lichtbogen der selbst bei verstärkter Oxidation der 

Werkstoffoberfläche ruhig und stabil bleibt.

Das Gerät verfügt über die True AC Rating Funktion, 

wodurch der eingestellte Parametersatz immer dem 

tatsächlich eingestellten Schweißstrom entspricht. 

Insbesondere bei langen Schlauchpaketen.

Leichte Bedienbarkeit

Origo™ TA24 AC/DC verfügt über alle notwendigen 

Funktionen, die zum WIG AC/DC und E-Hand AC/DC 

Schweißen benötigt werden, übersichtlich angeordnet in 

einem leicht zu verstehenden Bedienpaneel.

Mit der AC- Balance kann die Einbrandtiefe gesteuert 

werden, AC- Frequenz regelt die Lichtbogenbreite.

Des Weiteren verfügt das Gerät über eine Einstellung 

zur Kontrolle der Elektrodenvorwärmung, womit die 

Kalottenform (Kugelbildung im AC Bereich) beeinflusst 

werden kann, und dabei die Standzeit der Elektrode 

erhöht.

• Konstruiert für qualitativ hochwertiges WIG-

Schweißen für alle Arten von Werkstoffen

• QWave™ - für Wechselstrom-Schweißen mit hoher 

Lichtbogenstabilität und geringen Geräuschpegel

• Gleichstrom-Frequenz und Balancekontrolle –

optimieren das Schweißbad

• Elektrodenvorwärmung – hervorragende Zündung 

und höhere Standzeit der Elektroden

• Wechselstrom- WIG-Impulsschweißen – leichte 

Kontrolle der Wärmeeinbringung und des  

Schweißbades

• Wechselstrom- Mikro Puls – minimiert die Wärme-

einbringung, besonders bei dünnen Blechen

• ESAB LogicPump – ELP, automatischer Start des 

Kühlgerätes in Verbindung mit einem wasser-

gekühlten Brenner

• Energiesparmodus – Pumpe und Ventilator werden 

nur bei Bedarf zugeschaltet

• ESAB 2-Programm-Funktion – Möglichkeit zur 

Vorprogrammierung und Programmwechsel    

während des Schweißvorgangs

• Benutzerfreundliche TA24 AC/DC Steuerung – Alle 

Schweißparameter sind in einem übersichtlichen

und leicht verständlichen Paneel angeordnet

• Minimum/Maximum –Stromeinstellungen über 

Bedienpanel bei Gebrauch des 

Fußfernreglers T1 Foot CAN

• Vollwertige Funktionen zum

Stabelektrodenschweißen im AC- und DC- Modus –

Hot Start, Arc Force und Polaritätswechsel (DC)

• VRD – Voltage Reduction Device –

Sicherheitsfunktion für den Schweißprozess

• Reparatur und Instandhaltung

• Automobilindustrie

• Schiffbau und Offshore

• Verarbeitende Industrie

• Rohrleitungsbau

WIG-Brenner und Zubehör

Origo™ Tig 4300iw AC/DC bietet ein komplettes 

Angebot an Zubehören. Z.B. WIG Brenner TXH™ mit 

Fernbedienfunktion (Up-Down), Fußregler und 

Handfernregler



Schweißtechnisches Zubehör und Zusätze
ESAB bietet eine große Palette von Zubehör und 

Schweißzusätzen an.

Das komplette ESAB-Programm finden Sie auf der Internet-Seite

www.esab.com oder bei Ihrem lokalen ESAB-Händler

Service und Support
Unsere engmaschige Serviceorganisation besteht aus

autorisierten Servicepartnern und Fachhändlern, um ein Maximum 

an Unterstützung zu gewährleisten.

Fragen Sie Ihren ESAB Ansprechpartner oder Ihren ESAB 

Fachhändler nach einer kompetten ESAB Lösung.

Tig 4300iw
Einstellbereich WIG AC/DC 4 - 430

Einstellbereich E-Hand 16 - 430

Netzspannung, V/Ph 400/3

Sicherung C MCB, A 25

Netzleistung, Ø mm2 4 x 4

Max. Leistung DC/AC

bei40% ED, WIG , A/V 430/27.2

bei 60% ED, WIG, A/V 400/26

bei 100% ED, WIG, A/V 315/22.6

Stromanstiegszeit, sec 0-10

Stromabsenkzeit, sec 0-10

Gasnachströmzeit, sec 0-25   

Pilsfrequenz DC, sec 0.01-2.5  

Frequenz AC, Hz 10-152

AC Balance, % 50-98

Leerlaufspannung, V DC 83

Energiesparmodus, W 75

Leistungsfaktor bei 100% , WIG 0.89 

Umgebungstemperatur, C -10 to +40

Kontinuierlicher Schalldruck im Leerlauf, db (A) < 70 

Wirkungsgrad bei 100%, WIG, % 76

Schutzart IP 23

Isolierklasse (Haupttrafo.) H

Standards: IEC/EN 60974-1, -3, -10

Maße mm, LxBxH 625x394x776                        

Gewicht, kg inkl. Kühlgerät 95 

Kühlgerät Integriert

Kühlleistung, kW, l/min bei 40 C 2.0/1.0 

Kühlmittelinhalt, l 5.5

Max. Durchfluß, l/min 2.0

Max. Druck, 50/60 Hz bar 3.4  

Bestellinformationen
Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA24 AC/DC 0460 100 880

4-Rad-Fahrwagen 0458 530 881

Kühlmittel ( Kanister 10l ) 0007 810 012

Optionen:

Mehrspannungsmodul TUA2, unterbaufähig

( für 3x208/230/400/460/475/575 Volt, 50/60 Hz)          0459 145 880

Griffstücksatz für separate Insatallation 

des Mehrspannungsmodul (Komplettsatz = 2) 0459 307 881

Handfernregler AT 1 CAN 0459 491 883

Handfernregler AT 1 CoarseFine CAN ( Grob / Fein ) 0459 491 884

FußfernreglerT1Foot CAN inkl. 5 m Kabel 0460 315 880

Fernreglerleitungen für AT1:

5 m CAN 0459 554 880

10 m CAN 0459 554 881

15 m CAN 0459 554 882

25 m CAN 0459 554 883

WIG-Brenner:

TXH ™ 400w 4m OKC 0460 014 840

TXH ™ 400w 8m OKC      0460 014 880

TXH ™ 400w HD 4m OKC 0460 014 841

TXH ™ 400w HD 8m OKC 0460 014 881

TXH ™ 400wr HD 4m OKC 0462 014 841

TXH ™ 400wr HD 8m OKC 0462 014 881

Adapterkit für Up-Down Brenner 0459 491 912

w=Wassergekühlt, r= Up-Down Fernregelfunktion
HD=Heavy Duty mit höherer Einschaltdauer
Weitere Brenner finden Sie in dem TXH™ Prospekt

Lieferumfang: 5 m Netzkabel inkl. Stecker, 2 m Gasschlauch inkl. 2 

Schlauchklemmen und Rückleiterkabel 5 m inkl. Werkstückklemme

Technische Daten

Origo™ Tig 4300iw mit 4-Rad-

Fahrwagen

Deutschland Schweiz Österreich

ESAB GmbH Solingen ESAB AG ESAB Ges.m.b.H.

Beethovenstraße 135 Silbernstrasse 18 Dirmhirngasse 110

D-42655 SOLINGEN CH-8953 DIETIKON AT-1235 WIEN-Liesing

Telefon: 0212 298-0 Telefon: 44-741 25 25 Telefon: 01-888 25 11

Telefax: 0212 298-215 Telefax: 44-740 30 55 Telefax: 01-888 25 11-85

E-mail:info@esab.de E-mail: info@esab.ch E-mail: info@esab.co.at

www.esab.de www.esab.ch www.esab.co.at

www.esab.com
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Hauptsitz Nürnberg: 

Sprottauer Straße 29 

D-90475 Nürnberg 

 

Zweigstelle Regensburg: 

Neudeker Straße 11 

D-93073 Neutraubling 

 

Telefon: 

+49 (0) 911 / 83 30 3-0 

 

E-Mail: 

info@esabarcos.de 

 

www.esabarcos.de 

mailto:info@esabarcos.de
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